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Retain this Instruction Manual for future reference. 
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machen, bevor Sle dlese Maschlne In Betrieb nehmen. Bewahren Sle dlese Bedlenungsanleltung 
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BEFORE OPERATION 

A CAUTION: 
L..::.:). Check the following so as to prevent maloperatlon of and damage to the machine. 

• Before you put the machine Into operation for the first time after the set-up, clean It thoroughly . 
Remove all dust gathering during transportation and oil It well. 

• Confirm that voltage has been correctly set. 
Confirm that the power plug has been properly connected to the power supply. 

• Never use the machine In the state where the voltage type Is different from the designated one. 
• The direction of normal rotation of the machine Is counterclockwise as observed from the pulley side. 

Take care not to allow the machine to rotate In the reverse direction. 
• Never operate the machine unless the machine head and the oil tank have been filled with oil. 
• For a test run, remove the bobbin and the needle thread. 
• For the first month, decrease the sewing speed and run the sewing machine at a speed of 2,400 stVmln or less. 

• Operate the handwheel after the machine has totally stopped. 

VOR OEM BETRIEB ZU BEACHTEN 

A VORSICHT: 
L..::.:). Oberprufen Sle die folgenden Punk1e, urn Fehlbedienung und Beschadigung der 

Maschlne zu verhuten. 

• Relnlgen Sie die Maschlne grundlich, bevor Sle sle nach der Installation erstmallg In Betrieb nehmen. 
Saubern Sle die Maschlne grundllch von Staub, der slch wiihrend des Transports angesammelt hat, und 

olen Sle sle gut. 
• Vergewlssern Sle slch, daB die Spannung korrekt elngestellt worden lsl 

Vergewlssern Sle slch, daB der Netzstecker korrekt an das Stromnetz angeschlossen worden lsl 

• Betreiben Sle die Maschlne nlemals mit elner anderen als der vorgeschrlebenen Spannung. 
• Ole normale Laufrlchtung der Maschlne 1st von der Rlemenscheibe aus gesehen entgegen dem 

Uhrzelgersinn. Lassen Sle nlcht zu, daB slch die Maschlne nlcht in der entgegengesetzten Rlchtung dreht. 
• Betreiben Sle die Maschlne nlemals, ohne daO Maschlnenkopf und Oltank mit 01 getullt worden sind. 

• Entfernen Sie Spule und Nadelfaden fUr elnen Probelauf. 
• Reduzieren Sle die Nahgeschwlndlgkelt wah rend des ersten Monats, und betrelben Sle die Nahmaschlne 

mit elner Geschwlndlgkelt von maxlmal2.400 stVmln. 
• Betatlgen Sie das Handrad erst, nachdem die Maschlne zum vollkommenen Stillstand gekommen 1st. 

1 
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SPECIFICATIONS 

Model DNU-1541-7 
t--

Sewing speed 
Max 3,000 stllm•n 

See "22. SEWING SPEED TABLE" on page 40. 

Stitch length (max.) I Normal feed 9 mm Reverse feed : 9 mm 

Needle GROZ-BECKERT 135 x 17 (Nm 125 to Nm 180) (Standard: Nm 160) 

Thread #30 to #5 (US · 146 to 1138, Europe : 2013 to 6013) --
Hook Horizontal-axiS 2.0-fold capacity hook 

- -
Uft of presser foot I Hand lifter lever . 9 mm Knee lifter : 16 mm 

-
Lubricating oil JUKI New Defnx Oil No. 2 

• Equivalent continuous emissiOn sound pressure level (lpA) at the workstation . 

A-weighted value of 83.5 dB, (Includes~= 2.5 dB), according to ISO 10821· C.6 2 -ISO 11204 GA2 

Noise 
at 3,000 stl/min. 

• Sound power level (lwA) ; 

A·we.ghted value of 89.5 dB; (Includes KwA = 2.5 dB); according to ISO 10821· C.6 2 -ISO 11204 GA
2 

at 3,000 stilmin 

TECHNISCHE DATEN 

Modell DNU-1541-7 

Nllhgeschwlndlgkeit 
Max 3.000 sti/min 

t-
Siehe "22. NAHGESCHWINDIGKEITSTABELLE" auf Seite 40. --

Stich lange (max.) Normaltransport 9 mm Ruckwartstransport : 9 mm 

Nadel GAOZ-BECKERT 135 x 17 (Nm 125 bis Nm 180) (Standard Nm 160) -
Faden 130 bis 15 (USA . 146 bis 1138, Europa . 2013 bis 6013) 

1-- - -
Greifer Horizontalachsengrerter mit 2,0-facher Kapaz~tat -

NahfuBhub Handlifter . 9 mm Knielifter 16 mm 
1-- --

Schmler61 JUKI New Defrix Oil No. 2 - :-
• Entsprechender kontinuierlicher EmiSSioos-Schalldruckpegel (lpA) am Arbeitsplatz: 

A-bewerteter Wert von 83,5 dB; (einschlieBiich KpA = 2,5 dB); gemaB ISO 10821· C 6 2 -ISO 11204 

Lirm 
GR2 bei 3.000 sti/min. 

• Schallle~stungspeget (LwA) 

A-bewerteter Wert von 89,5 dB; (einschlieBhch KwA = 2,5 dB); gemM ISO 1 0821· C.6.2 -ISO 11204 

GR2 bei 3.000 sti/min. 
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CARACTERISTIQUES 
Modele ONU·1541-7 

Vltesse de couture 
3 .000 stilm•n maxi 

Voir "22. TABLEAU DES VITESSES DE COUTURE" a Ia page 40. 

Longueur des points 
Entrainement normal : 9 mm EntraTnement amere : 9 mm 

(maxi) 

Algullle GROZ-BECKERT 135 x 17 (n• 125 ll n• 180) (Standard : n• 160) 

Fil W 30 a n• 5 (Etats-Unis: n• 46 a n• 138, Europe : 2013 ll 60/3) 

Crochet Crochet vertJcal tl double capacltl1 

Hauteur de relevage 
Releveur manuel : 9 mm Genoulllere : 16 mm 

du pled presseur -
Hulle lubriflante JUKI New Defrix Otl N" 2 --

- Niveau de pression aooustique d 'emission continu eqUivalent (lpA) au poste de travail : 

Valeur ponderoo A de 83,5 dB, (comprend l<pA = 2,5 dB); selon ISO 10821- C.6.2 - ISO 11204 GR2 t1 

Bruit 
3.000 sti/min. 

- Niveau de puissance acoust~que (LwA) , 

Valeur ponderee A de 89,5 dB, (comprend KwA = 2,5 dB), selon ISO 10821- C.6.2 · ISO 11204 GR2 a 
3.000 sti/min. 

ESPECIFICACIONES 

Modelo DNU·1541-7 
f-

Longitud de puntada 
Veloctdad mAx 3.000 stllmtn. 

Ver "22. TABLA DE VELOCIDAOE~ DE COS I DO" en Ia pagma 40. ,_ 
Longltud de puntada 

Transports normal : 9 mm Transporte mverso : 9 mm 
(mh) 

Aguja GROZ-BECKERT 135x 17 (Nm 125a Nm 180) (Estandar Nm 160) 

Hllo 130 a 15 (US #46 a 1138, EUROPA. 20 / 3 a 60 / 3) ---
Gancho EJe honzontal 2,D-gancho de capacidad doble 

Elevacl6n del 
Palanca elevadora manual : elevadora de rodilla 9 mm : 16 mm 

prensatelas . -
Acelte lubrlcante Acette lubricante . JUKI New Defrix No. 2 

- -
• Nivel de presi6n de ruido de emisi6n continua equivalente (~) en el puesto de traba1o: 

Valor ponderado A de 83,5 dB (incluye K!>A = 2,5 dB); de acuerdo con ISO 1 0821 -C .6.2- ISO 11204 

GR2 a 3.000 stilmin. 
Ruldo 

• Nivel de potencia ac(Jstica (LwA): 

Valor ponderado A de 89,5 dB (incluye KwA = 2,5 dB); de acuerdo con ISO 10821-C 6 2 - ISO 11204 

GR2 a 3.000 stilmin 

CARATTERISTICHE TECNICHE 

Modello ONU·1541-7 
r--- -- Max. 3.000 stJ/min 

VelociU! dl cucltura 
Vedere ~ par."22. TABELLA VELOCITA 0 1 CUCITURA" sulla pagtna 40. 

Lunghezza del punto Trasporto normale : 9 mm Trasporto 1nverso : 9 mm 
(max.) 

Ago GROZ·BECKERT 135 x 17 (da Nm 125 a Nm 180) (Standard • Nm 160) 

Fllo Da #30 a 15 (US da 146 a 1138, Europa . da 20f3 a 60f3) 
-

Crochet Crochet orizzontale a capactta doppia --
Alzata pledlno Leva alzapiedino manuale 9 mm Alzapiedino a glnocchlo . 16 mm 

preml stoffa ----
Olio lubrificante Oho JUKI New Defnx No.2 -

- Livello di pressione acustica (~) dell'emtSSIOne continua equtvalente dell'ambtente lavorativo : 

Valore ponderato A di 83,5 dB , (Include l<pA = 2,5 dB). seoondo Ia norma ISO 10821- C.6.2 ·ISO 

RumorosiU! 
11204 GR2 a 3.000 stilmin. 

- Livello dt potenza acustica (LwA) ; 
Vatore ponderato A dt89,5 dB, (Include KwA = 2.5 dB) : secondo Ia norma ISO 10821- C.6.2 -ISO 

11204 GR2 a 3.000 stilmin 

5 



tltflf! DNU-1541-7 

~$1JiiM .&b~ 3.000stVmin 

Wi~.~!l 40 !Jr r 22. !iUi~ill!t -Yl1< J 
f- jljd.l~*lt iE.i! :fti : 9 mm ffJ:i! {fj : 9 mm f-

I faJ'iXAA!tt 135 x 17 ( Nm125 - Nm180) tlttt 
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~~ 
~ ll 2 fff AcE «l -
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New Defrix Oil No.2 
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1. ~ :.t:/a.>Mx i-:ft:t / INSTALLATION /INSTALLATION I INSTALLATION I 
INSTALACION IINSTALLAZIONE I g~!Jj*Jl,agjt~ 

' ~ f:. 
l . 

,,__o 
~0 

I 
' 

1) Carry the sewing machine with two persons. 
,_ ______________ ___ 

~ ~ \ t \!I) Do not hold the handwheel. J 
..,_, ______________ _, 

2) Do not put protrud1ng art1cles such as the screwdnver 
and the like at the location where the sewing machine 
is placed. 

3) F1x the hinge seats 0 and the support rubbers f) 
supplied w1th the machine on the table using nails f) 

1) Porter Ia machine a deux personnes. ,.,----------------... 
~ ~ \ t \W) Ne pas tenlr Ia machine par le volant J ...._ ______________ ..,., 
2) Ne pas mettre d'objets sa1llants tels que tournevis a 

l'endroit ou Ia machine do1t ~tre placee. 
3) Fixer les s1eges de charniere 0 et les supports en 

caoutchouc f) foumis avec Ia machine sur Ia table a I' 
a1de de clous f). 

1) Portare Ia macchina per cucire con due persone. -----------------.. 
~ (I} Non lmpugnare II volantlno. ~ 
2) Nonmette~ artlc'Oii sporgenti come ilCacciavite"e 

cose simih al posto dove Ia macchina per CtJCire V!ene 
posizionata 

3) F1ssare i basamenti della cemiera 0 e le gomme di 
supporto f) in dotazione con Ia macchina sui tavolo 
tramite i chiodi f) 

7-'7 )II I Tab le I Tisch I Table 
Mesa ITavolo I m~ 

26mm 

---j--- I 

0 
-B I Align I Ausrlchten I Aligner I 
Alineacl6n I Alllneare/-it 

1) ~://I~=J,:c~":)"L•Iv Z::<tc~l,\o ...-.------- ----------[(I) ::t-v-~mr.:tJ~I<'<t.:~~~. ] _________________ _... 

2 ) ~ :.;:::;~ <tJJffil;: 1'5-1' H-WO)~~~~~~ 
b'~l, 'L' < t~c! L \ o 

3> 1-:t•O)t::::;~m o. tilt$~X.:::1b. e~~iJO 

1) Tragen Sie die Nahmasch1ne mit zwei Personen. .--------------------
~ ~ Nlcht das Handrad halten. ~ ......_ ______________ ____ 
2) Achten Sie darauf, dass sich am Aufstellungsort der 

Nahmaschine keine vorstehenden Teile, w ie ein 
Schraubenz1eher oder dergleichen, befinden. 

3) 01e m11 der Masch1ne gelieferten Scharniersitze 0 und 
Gummidampfer f) m11 Nageln 0 am Tisch befestigen. 

1) La maquina de coser debe ser portada por dos 
personas. ....-----------------

~ ~ No sostenga Ia maqulna por el volante. ; 
._ ______________ ....,. 

2) No poner artlculos salientes como destornillador y 
semejantes en ellugar onde se va colocar Ia maquina 
de coser. 

3) FiJe los asienlos de bisagra 0 y las gomas de soporte 
f) que se sum1nistran con Ia maquina de coser en Ia 
mesa usando los clavos D 

------------------
.__ ______________ ..,.,. 

2 ) .(£rJ:it~U1HJLa'~.lt!! :h , it't~~.tiU,i-~JJ~~~~-

\ 
J 

3) IOH f) rellf.tfi4t't-Jft !il~ 0 tJL::k .:H;ttri f) DJ IE 
ilJ tJL t; 1:. 

4) t-1 O);t -1' J!IJ \::.; 0 ~ 6 f!iffiiTc:T- -::J JIAi: 
J16'J"L < n;:(!t, ) 0 

4) F1x 011 pan 0 supplied w1th the mach1ne USIIlQ six nails. 

4) Die m1t der Masch1ne gelieferte Olwanne 0 mit sechs 
Nageln befesllgen 

4) Fixer le carter d'huile 0 fourni avec Ia machine a I' 
a1de de six clous 

4) Fije Ia bandeja del ace1te 0 que se suministra con Ia 
maqUJna usando se1s clavos. 

4) Fissare Ia vaschetta dell'olio 0 in dotazione con Ia 
macch1na tram1te se1 ch1od1. 
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5) Poser le bouchon de vidange 0 . le joint d'etancheite 
d'huile f) et Ia rondelle C) sur le bac d'huile. Poser 
Ia garn•ture 0 et Ia rondelle 0 sur Ia vis 0 . puis les 
fixer avec l'ecrou 0 . 

6) Visser ensuite le flacon de recuperation d'huile usee 
f) dans le bouchon de vidange 0 . 

5) Attaccare Ia spina di scarico 0 . Ia guarn•zione f) 
e Ia rondella C) alia vasca dell'olio. Attaccare Ia 
guamizione 0 e Ia rondella 0 alia vrte 0 e fissarle 
con il dado 0 . 

6) Dopo averl1 lissati, awitare il contenitore dell'ollo f) 
nella sptna di scarico 0 . 

7) Avant de placer Ia t~te de Ia machine sur les sieges 
en caoutchouc aux quatre coins, fixer Ia chamiere 0 
dans I' ouverture du socle de Ia machine, puis monter 
Ia t~te de Ia machine sur Ia charniere en caoutchouc 
de Ia table. 

7) lnserire Ia cerniera 0 nell'apertura nel letto della 
macchina, ed incastrare Ia testa della macchina alia 
cemiera di gamma prima di posizionare Ia testa della 
macchina sui tampon, di gomma sui quattro angoli. 

8 

5) :t-1'JvJt:.;t;:5mtl:~ o, ;t1'JvY-Jv 8 , 1i 
~ 0 ~lUUJ1'11:t, lt~~ l,j 0 (;:J\'.!I:f/ 0 , 
J.i~ 0 ~1-tl:t, :t-'.!1 1-- 0 c~~G~~o 

6) ~~G~Gt.:S, ~mg~ f) ~)ltl~~ O I;:td 
lj)6fv c<t.:~l,)o 

5) Attach dra1n plug 0 . oil seal f) and washer C) to the 
oil pan. Attach packing 0 and washer 0 to screw 0 
and f1x them w1th nut 0 . 

6) After they are fixed, screw in waste oil container 8 
into drain plug 0 . 

5) AblaBstutzen 0 . Oldichtung f) und Untertegscheibe 
C) an der Olwanne anbnngen. Zwei Dichtungen 0 
und eine Unterlegscheibe 0 an der Schraube 0 
anbringen, und diese mit der Mutter 0 befestigen. 

6) Nachdem diese Teile befestigt worden sind, den 
Olsammelbehalter 8 in den AblaBstutzen 0 
e•nschrauben. 

5) Coloque el tap6n 0 de drenaje, el sello del aceite 8 
y Ia arandela f) en el colector del aceite. Coloque Ia 
empaquetadura 0 y Ia arandela 0 en el tornillo 0 Y 
fijelos con Ia tuerca 0 . 

6) Despues de fijados, meta a tornillo el tap6n 0 de 
drenaje del envase f). 

s > reflfrmti o. 'idlf:t e. mJt e :tc~flJtti!llm.t. 
Nremt* o. m Jt e :efll ~ ~• ~t o J:. :JF m •n 0 ~~. 

6 > 19Jii:Z.Fu, re~iltl.fHJ o rri!Jti~rm~~ o J:. 

7) t:::::.;:i o ~~'.!/ t-=OJ~t;:J...n, :r-:1Jv(l):::l' 
b. I:: Y:i(;:1J'Ch--abtt'"C, RQ$~1m~OJBJi8BSi: 
;t ::r ~OJ...tt;:a=.> ~ G -c < tc<!l '0 

7) Fit hinge 0 1nto the opening in the machine bed, and fit 
the machine head to table rubber hinge before placing 
the machme head on rubber seats on the four comers. 

7) Das Scharnier 0 in die bffnung des Maschinenbetts 
einpassen, und den Maschinenkopf erst in das 
Gummilager im Tisch einpassen, bevor er auf die 
Gumm•dampfer in den vier Ecken gesetzt wird.7) 

7) Acomode Ia bisagra 0 en Ia abertura de Ia ba~ de Ia 
m~quina, y fije el cabezal de Ia m~quina en Ia bisagra 
de goma de Ia mesa antes de colocar el asientos de 
goma en las cuatro esquinas. 

7> m•~re~~ o ~~~~wm±~.~~m#~ 
~ JJ'1 -n- »r . rem ::'k ~ .¥JJ 1m fij A<J tll..5A-j: ~ ~ wtt. 



9) Regier l'accouplement de genouill~re 0 . le bras de 
montage de l'axe vertical de genouill~re f) et le levier 
de genouill~re f) dans Ia direction de l'axe de levier 
de genou1llere 0 et assembler ces p1eces. 

1 0) Regier !'orientation de Ia genouillere avec les vis de 

fixation 0 . 0 et f). 

9) Regolare II giunto del paraginocchio 0 . il braccio 

di fissaggio dell'albero verticale dell'alzapiedino a 

ginocchio f) e Ia leva del paraginocch1o f) rispetto 

alia direzione dell'albero della leva alzapiedino 8 e 

montara questi componenti. 

1 0) Regolare Ia d1rezione del parag1nocchio con le vib di 

fissaggio 0 . 0 e e. 

a> nQmn~:x.~ o 1Cf7-:1Jvtcm1i*cG::> t:J'D 
INbM11"L<rccl-'o 

8) Securely attach head support rod 0 to the table unlll 
11 goes no further 

8) D1e Kopfs!Utze 0 bis zum Anschlag am Tisch 
befestigen. 

8) Fixer solidement Ia tige de support de t~te 0 sur Ia 
table en l'enfo~t completement 

8) Fije firmemente Ia vanlla de soporte 0 del cabezal a 
Ia mesa hasta que no pueda avanzar mas. 

8) Attaccare sicuramente l'asta d1 sostegno della testa 0 
al tavolo inserendola il piu possibile 

8) i,HPHJL.:k3t11ttf 0 1f!$.ftk'{(~fiJtJL tl J:. 

9) Oc!....ti1LIH-fdl 0 O)lo.Jt!-IL:-8-bttl:O"~~ 
L]il~ 0 , 0~ J:l1i1U1lii&1'1Je f), 0~ ~I: 
l.IJ\- 0 ~lil#t-111*~0 

1 O) .Lt6'J;fdt; 0 . e , o <:H·:~ t-=O)IcJ~~8-vtt 
~~0 

9) AdJUSt knee pad joint 0 . knee lifter vertical shaft 
installing arm f) and knee pad lever D to the direction 
of knee lifter lever shaft 0 and assemble these 
components. 

10) Adjust the directJon of the pad with setscrews 0 . 0 
and f) 

9) Kmepolsterverblndung 0 . Kntelifter.Yertikalschaft
Montagearm f) und Kmepolsterhebel 0 auf die 
R1chtung des Kn1elifter-Hebelschafts 0 ausrichten 
und diese Teile zusammenmontieren. 

1 0) D1e Richtung des Polsters mit den Feststellschrauben 
0 . 0 und f) einstellen. 

9} Ajuste Ia uni6n 0 de Ia almohadllla de Ia rodilla. el 
brazo f) de instalacr6n del eje vertiCal del elevador de 
rodilla y Ia palanca f) de almohadilla de Ia rod ilia en 
Ia dicci6n del eJe 0 de Ia palanca elevadora de rodilla 
y ensamble estos componentes. 

1 0) AJuste Ia direcci6n de Ia almohadilla con los tomillos 0 . 
0 y f). 

9> •••~•*ff• o ~~~. R•g~~~o 
Qii;IJ!!HHJA.f!ll:tc~atJM f), ~HHf 8 

10 > JflW/Etl~~ 008 ~m:tNkiY:J:JirPJ. 
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2. ""Jv t---~:1JO)~~ I ADJUSTING THE BELT TENSION I 
EINSTELLEN DER RIEMENSPANNUNG I 
REGLAGE DE LA TENSION DE COURROIE I 
MODO DE AJUSTAR LA TENSION DE LA CORREA I 
REGOLAZIONE DELLA TENSIONE DELLA CINGHIA I Bim~-ft)J~ifoj~ 

& 
~ 
~ 
~ 
~ 
~ 
& 

~~h· 
Handwheel 
Handrad 
Volant 
Volante 
Volantlno 
t~ 

.tt:_. 
Cl • 

~~::I(T.>:fMOJgJijli:J:l>.A.~o.>tltl~~<:tt&b, ··~U.H>. l:-~ll)~fifJtltiJ;:>fti:c~iiiZt.. 'tf.l'5fi~:>"r<T:: 
~l.\o 

WARNING: 
To protect against possible personal Injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow-
lng work after turning the power off and ascertaining that the motor Is at rest. 

WARNUNG : -
Um durch plotzllches Anlaufen der Nahmaschlne verursachte Verletzungen zu vermelden, tuhren Sle die 
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sle den Netzschalter ausgeschaltet und slch vergewlssert haben, daB 
der Motor vollkommen stlllsteht. 

AVERTISSEMENT : --
Pour ne pas rlsquer des blessures caus~s par une brusque mise en marche de Ia machine, toujours Ia 
mettre hors tension et s'assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les operations sulvantes. 
tAVISOI 
Para protegerse contra posibles leslones personates debldo a un arranque brusco de Ia maqulna de co-
ser, cercl6rese de comenzar el slguiente trabajo despues de desconectar Ia corrlente y de estar seguro 
que el motor esta completamente parado. 

AVVERTIMENTO : 
Per evltare posslblll ferimentl causatl dall'avvlo lmprovvlso della macchlna per cucire, prima di etfettuare 
le seguenti operazioni spegnere l 'interruttore dell'alimentazlone ed asslcurarsl che 11 motore abbia com· 
pletamente cessato di ruotare. 

H 
7J7~.1t~~~i;J~.&tA.A•at. il~~~il!. QU~~iU~~.It~~JiiMi!trtlf~. 

l:-177-IJ 
Motor pulley 
Motorrlemenschelbe 
Poulie de moteur 
Polea del motor 
Puleggia motore 
~~.!i~U~ 

1"'\JI.J Hl:hla:, V 1"'\JI.J 1--0)clJ~l<t 9.8N O))Jc1'JIG 
t.:ll~, 1"\JI.J 1--0Jt.:b#.lltJ' 15mm 1.:1CJ:-6>J:51.:, 
=t:-:90)~C!c:r:Jg G -c <tee! I., '0 
Adjust the belt tension with the height of the motor so that 

the belt sags 15 mm when the center of V belt is applied 
with a 9.8 N load. 

Stellen Sie die Riemenspannung mit der Hohe des Motors 
so ein, dass der Rieman amen Durchhang von 15 mm hat. 

wenn em Druck von 9,8 N auf d1e Mitte des Keilriemens 
ausgeubt w1rd 

R6gler Ia hauteur du moteur de fa90n que Ia courroie ploie de 15 mm lorsqu'on applique une charge de 9,8 N en son 
centre 

Ajuste Ia tensi6n de Ia correa con Ia altura del motor de modo que Ia correa hag a una comba de 15 mm cuando se 
aphque al centro de Ia correa en V una carga de 9,8N. 

Regolare Ia tensione della cinghia con I 'altezza del mot ore in modo che Ia c1nghia si incurvi di 15 mm quando un carico di 
9,8 N v1ene apphcato al centro della cinghia a v. 
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3. "'Jld ... :tJH-a.>QXbi\tl:t I ATTACHING THE BELT COVER I 
ANBRINGEN DER RIEMENABDECKUNG I POSE DU COUVRE-COURROIE I 
MODO DE COLOCAR LA CUBIERTA DE LA CORREA I 
FISSAGGIO DEL COPRICINGHIA I lt*?~.aaq~~ 

& 
~ -
~ 
~ 
~ 

~ 
& 

.fS: 
~:_,yO)~·CT)dli:J:~A-O)al~lln<:t::~ .• B'E00. ~-~C1)!9.1fiib'lt~:>t::i:c~D!JT:b\5fi~:>l:<t:: 
cl.' 

WARNING: 
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow-
lng work after turning the power off and ascertaining that the motor Is at rest. 

WARNUNG: 
Um durch plotzllches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermelden, fUhren Sie die 
folgende Arbelt erst aus, nachdem Sle den Netzschalter ausgeschaltet und slch vergewlssert haben, daB 
der Motor vollkommen stlllsteht. 

AVERTISSEMENT: 
Pour ne pas rlsquer des blessures causees par une brusque mise en marche de Ia machine, toujours Ia 
mettre hors tension et s'assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les operations sulvantes. 

lA VI SOI 
Para protegerse contra poslbles lesiones personales debldo a un arranque brusco de Ia maquina de co-
ser, cercl6rese de comenzar el slguiente trabajo despues de desconectar Ia corrlente y de estar seguro 
que el motor esta completamente parado. 

AVVERTIMENTO : 
Per evltare possiblll ferlmentl causati dall'avvio improvvlso della macchlna per cucire, prima dl effettuare 
le seguentl operazloni spegnere l'interruttore dell'allmentazlone ed asslcurarsl che II motore abbia com-
pletamente cessato dl ruotare. 

·~· ~7Jh.Lt~~grJJil.&XA •• at. il~~lt!il.l. Ql.A.~i!-~iJ.ltftidJ~JiifH:rfli't:. 

0 

10mm 

1) r\Jv t--t.JJC-3tU 0 ~7-bO)tdlJ'i\li:!NtH111 

*~· 2) r\Jv t--1:11 c- <{:no ~ll:~:td l.j e . o rc"L, :r-
b!.::~~G*~· 

3) r\Jvt--1JJC-(:t:j)0 0)fl\$ 0 . 0 1;:;"{J!J!---7JH
( 1£ )0 ~lct6bi6#*~. 

4) .l!:~:tdl.j o. 0 . 0 l:r\Jv 1--tJH- < :1f lO ~~~ 
G*~· 

5) ri.Jv t--t.JJC-ftllWJt& G b~I'\Jv t--tJJC-c 2.5 mm 
~t!IUI~®I:t1t!J;1, r\Jv 1--tJJ C-?ililt'J1& 0 ti~fJ\ 
S 10 mm 0){11 !L:;;t;::tdl.i 0 cli5l)EG~~o 

e) ~;:;::;~fi!J~&i¥1d:. ;;t;::tdu 0 ~!I~- r\Jv t--tJJ\
filWJ~~~EP0)1JicJ"'-.lt~ ~ * C:3th~tt'L1J' SfilJ 
G 'L < fC<!L, '· .,.....---------------' 1'\Jv 1--t.JH-!Nt>t-i!:tti, §::J- f'1JV"JII t--J.iH1 \ 

1 ~ lct~CJJ•I<:mML, l:\,\fJI.ltJq:mvc<n:<!l.\. I 
I~ tiMVCl.\Qtaa. ::J- f'O)!JifiO).S'U~C:~b I 
\ *'§"o J ....._ ______________ _ 
1) Attach belt cover stud f) to the screw hole in the arm. 
2) FIX belt cover (nght) 0 on the arm w1th screws 8 and 0 
3) F1t belt cover (left) f) to notch 0 and €) of the belt cover 

(nght) 
4) F1x belt cover (left) f) w1th screws 0 . 0 and 0 
5) Fix belt cover auxthary plate 9 at the pos1t1on of 10 mm 

from the rear end w1th wood screws 0 when there IS 

a clearance of 2 5 mm between the belt cover and the 
auxthary plate. 

6) When tllltng the mach1ne head, loosen wood screws 0 
and move the belt cover auxiliary plate in the direction of 
the arrow unt1l it stops Then, 1111 the machine head. --------------------.... f After attaching the belt cover, confirm whether or l 

I (i) not the respective cords do not come in contact ( 
with the belt and the handwheel. Disconnection 

I of the cords will result when they come in contact I 
\ with one another. J ------------------
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1) Poser le QOU)On de couvre-courrore f) dans le trou a vis 
du bras. 

2) Frxer le couvre-courroie {drort) 0 sur le bras avec les vis 
f) et O 

3) Fixer le couvre-courroie (gauche) e sur les encoches 0 
et €) du couvre-courroie (drort). 

4) Fixer le couvre-courrore (gauche) 8 avec les vis 0 . 0 et 
0 

5) Frxer Ia plaque auxiliarre du couvre-courroie 0 a 10 mm 
de l'extremite arriere avec des vis a bois 0 de maniere 
qu'rl y art un jeu de 2,5 mm entre le couvre-courrore et Ia 
plaque auxilrarre. 

6) Pour basculer Ia h~te de Ia machine en arriere, desserrer 
les vis a bois 0 et deplacer Ia plaque auxiliaire du couvre
courroie dans le sens de Ia fleche jusqu'a ce qu'elle Vlenne 
en butee Basculer ensuite Ia t~te de Ia machine en arriere. 

( -Cij--;P;. ::,~-; ~~,'~~r~,:;ri-;;; -l 
I les cordons ne viennent pas en contact avec I 

Ia courrole ou le volant Un tel contact pourrait 
l __ ~n~n~~~~~~o~ ______ J 

1) Attaccare Ia colonnetta del copndnghia 0 aJ foro per vrte 
nel bracero. 

2) Fissare rl coprietnghia (dr destra) 0 sui bracero con le viti 
f) e Q 

3) lncastrare il copricrnghia {di sinistra) 0 aJ dentello 0 e 0 
del copnctnghia {di destra) 

4) Frssare rl CO_Pricinghra {di sinistra) 0 con le viti 0 . 0 e 0 . 
5) Frssare Ia prastra ausiharia Q ad una distanza dt 1 o 

mm dall'estremita postenore della piastra ausiliaria con 
le Vth per legno 0 quando c'e un gioco di 2,5 mm tra il 
copncmghra e Ia piastra ausiliaria. 

6) Oua~do Ia testa della macchina viene inclinata, allentare 
le vrtr per legno 0 e spostare Ia piastra ausiliaria del 
copncrnghia ~el senso tndrcato dalla freccia finche essa 
sr fermr lnchnare qurndi Ia testa della macchina. 

I-(~)-~ .";,fi;s-;to ~;ri~hia,~,;;,~ 7h;j l 
1 rlspettivl fill non tocchlno Ia clnghia e 11 volantino. 

l Scollegamento del fill sl venflchera quando essl sl I __ .!_OC~n~ _ _ _ J 

-------....-12 

1) Den Rtemenabdeckungsbolzen 8 tn die Gewtndebohrung 
tm Arm einschrauben. 

2) Ore Rtemenabdeckung (rechts) 0 mtt den Schrauben 8 
und 0 am Arm befesbgen. 

3) Ore Rremenabdeckung (hnks) 0 in die Kerbe 0 und 8 
der Riemenabdeckung (rechts) empassen. 

4) Ore Rremenabdeckung (links) 0 mrt den Schrauben 8 
0 und 0 befestrgen 

5) Ore Riemenabdeckungs-Htlfsplatte 0 mrt den 
Holzschrauben 0 in einem Abstand von 10 mm von 
der Hinterkante befestrgen, wenn ern Abstand von 2,5 
mm zwischen der Riemenabdeckung und der Hilfsplatte 
besteht. 

6) Zum Kippen des Maschinenkopfes dre Holzschrauben 
0 IOsen, und die Rtemenabdeckungs-Hilfsplatte brs 
zum Anschlag rn Pfeilrichtung schieben. Dann den 
Maschinenkopf kippen 

(- - -;e;;w-;;s;; ~ *h-;a;;-d-;, An bring-:;,-\ 

I (f) Rlemenabdeckung, daB die jewelllgen Kabel nlcht 1 
mit Rlemen und Handrad In Beriihrung kommen. 

I Gegenseltlge Beriihrung dleser Teile kann zum I 
l Abtrennen der Kabel fiihren. _ J ..._ _____________ _ 

1) Coloque el salrente 8 de Ia cubierta de Ia correa en el 
agujero de tomrllo en el brazo. 

2) Fije Ia cubierta de Ia correa (derecha) 0 en el brazo con 
los tornillos f) y 0 . 

3) Encaje Ia cubierta de Ia correa (izquierda) 0 en las 
muescas 0 y 0 de Ia cubierta de Ia correa (derecha) 

4) FiJe Ia cubierta de Ia correa 0 (izquierda) con los tomrllos 
O.O y0 . 

5) Fije Ia placa auxiliar 0 de Ia cubierta de Ia co.rrea en 
Ia posici6n a 10 mm desde el extremo postenor con 
los tornillos de madera 0 de modo que se provea una 
separact6n de 2,5 mm entre Ia cubierta de Ia correa Y Ia 
placa auxiliar . 

6) Cuando levante el cabezal de Ia mAquina, afloJe los 
·1· de Ia tornillos de madera 0 y mueva Ia placa auxt tar 

cubierta en Ia d1recci6n de Ia flecha hasta que se pare. 
Entonces, incline el cabezal de Ia maquina. 

I- - D'e;;u;; d~~""71a~ub'i;rt-;d;Ja ;;~,- -\ 

1 CIJ conflrme que los respectlvos cordones no entren I 
en contacto con Ia correa y el volante; de lo 1 

I contra rio, puede ocurrlr Ia desconexi6n de dic:os J 

l cordones al entrar en contacto con los m~~ ·-..._ ___________ _ 



4. 131b~3bl31fJMI;t...tl11-i~IDl$0JI700i*- I 
THE AIR DRIVE UNIT OF THE SEWING MACHINE EQUIPPED WITH AUTOMATIC 
REVERSE FEED DEVICE AND AUTO-LIFTER I 
LUFTANTRIEBSEINHEIT FOR NAHMASCHINEN MIT AUTOMATISCHER 
ROCKWARTSNAHVORRICHTUNG UNO AUTO-LIFTER I 
INSTALLATION DE L'UNITE PNEUMATIQUE DE LA MACHINE AVEC DISPOSITIF 
D'ENTRAINEMENT ARRIERE AUTOMATIQUE ET RELEVEUR AUTOMATIQUE I 
UNlOAD IMPULSORA NEUMATICA DE LA MAQUINA DE COSER EQUIPADA CON UN 
DISPOSITIVO DE TRANSPORTE INVERSO AUTOMATICO Y ELEVADOR AUTOMATICO I 
UNIT A 01 COMANDO AD ARIA DELLA MACCHINA PER CUCIRE DOTATA 01 
DISPOSITIVO 01 AFFRANCATURA E ALZAPIEDINO AUTOMATICO I 
m~~~~~~ffi~m*m~~~~~~ 

WARNING: 
;., To protect against possible personal Injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow· 
· lng work after turning the power off and ascertaining that the motor Ia at rest. 

1-------:w=A.,;:,R=N.,.,...U,..,.,N~G : 
~.~ Urn durch plc3tzllches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermelden, tuhren Sie die 

• folgende Arbelt erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und aich vergewissert haben, daB 
der Motor vollkommen stlllstehl 

AVERTISSEMENT : 
;., Pour ne pas rlsquer des blessures causees par une brusque mise en marche de Ia machine, toujours Ia 
· mettre hors tension et s'assurer que le moteur est au repos avant d 'effectuer les op6rations suivantes. 

tAVISOI 
~.~ Para protegerse contra poslbles lesiones personates debldo a un arranque brusco de Ia maquina de co-

. ser, cerci6rese de comenzar el slgulente trabajo despues de desconectar Ia corrlente y de estar seguro 
que el motor est6 completamente parado. 

~---A-V-V-ER_TI_M-ENTO: 
~.~ Per evitare posslbill ferimentJ causatl dall'avvio lmprovvlso della macchlna per cuclre, prima di effettuare 

. le seguentl operazlonl spegnere l'lnterruttore dell'allmentazlone ed asslcurarsi che II motore abbia com
pletamente cessato dl ruotare. 

I . 
I 
L.----

( 1) I?$~WJ~iii0)1Ul t)f.il:t 
1) L/~ .:tl./-5' (II )0 ~r:t•O)*fd Li f) IC:"L7--:J 

Jv "fiHii<:IN IJ Ml:t"L < n:c!t-'o 
2) IrnJ!JaJI~· (II )f) ~ft·O)*fdLi 0 1.:-r. 4 f! 

m:r-7 111 "fimi.:INIJ 111:t-c < rt<!t-'0 
3) Irm-::::z o let. E31bi2?z1Jm::;u:;:>' 00)~-1;) 

~fU'F"-o 
Irm-::::z 0 1et. Ellb~;t..tttm~u :~5'0 0)~ 
.-{ ;) ~ Je=¥ f) '"'-o 
Irm-::::z e let. ~-1 :1~ =¥ 0'"'-~n-fnm~ 
G~~. Irit\-::AC: '¥1<:l!i-:>L"®.Q~-JIJO)tl; 
~~~.tJtf~~o 

~ §~i2?~t>O)~ID~a~.I:rm-~~§~~~IJ 
m~ u :;~- o ID~ -1 ';) ~~=¥"-mtvt t..,a;~ o 
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(1} Installation de l 'unite pneumatique 
1) Poser le regulateur (ensemble) 0 sur Ia face inf~rieure de Ia 

table avec Ia VIS a bois 8 foumie comme accesso1re 
2) Poser l'un.t6 de commande d'Cllr (ensemble)O sur la.face 

mfen~re de Ia table en quatre points avec les VIS a bois 0 
foum•es comma accessoires. 

3) Raccorder le flexible d'air 0 au raccord raptde du cylindre 0 d' 
entraTnernent amere automatique. 

Ra(X:()(der le flexible d'alr (!) au raccord rapide G du cylindre 
0 du releveur automattque. 

Ra(X:()(der le flex1ble d'a1r (9 au raccord rapide O. 
F81re correspondre les numeros indtqu~ sur les flexibles avec 
leS numeros Ind. tqU~ sur les etiquettes col''-~- le 

4) p 1 d ""= sur s raccords 
our e •sposlhf d 'entraTnement amere automatique . 

seulement, r~ccorder le flexible d'81r au raccord rapide du 
_ ~d~ ~ ~raTnement arriere automattque. 

l Ne pas falr;to;;e;; ~hk.ek;r;;et; ;d- -
1 1 ~ presseur est reteve avec le releveur automatlque 

l \!I) La barre • algullle toucheralt le pled presseur et ~es I 
_ _ .!_~8 ~u~l~ 6~ endommagees. J _______ _., 
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(1) Installing the air control unit 
1) 

2) 

3) 

4) 

Install regulator (asm.) 0 on the bottom surface of the table 
w•th wood screw 8 supplied as accessones 
Install a•r control un1t (asm.) f) on the bottom surface of 
the table 1n four places WJth wood screws 0 supplied as 
accessones 
Connect 8lr hose 0 to the quick joint of cylinder 0 for 
automatiC reverse feed 
Connect a~r hose (!) to quick joint G of cylinder 0 for auto lifter. 
Connect air hose e to quick jo.nt o. 
Match the numbers 1nd1cated on the respective hoses w1th lhe 
numbers •ndiC8ted on the labels adhered on the jotnts. 
For the automatiC reverse feed device only, connect the rur 
hose to the quick JOint of cylinder 0 for automatiC reverse feed ------------------.... I (() Do not run the sewing machine while the presser l 

I 1011 foot Is held raised with the auto-lifter. Needle bar I 
comes In contact with presser foot. 

l As a result, they may be damaged. J ....._ ______________ -"" 

(1) lnstallleren der Luftregeleinheit 
1) Den Regier (E1nh.) 0 m1t der m1tgelieferten Holzschraube 8 

an der Unterse1te der Tisch platte befestigen. 
2) Die Luftreglere1nhe1t (Einh.) f) mit den mitgeheferten 

Holzschrauben 0 an vier Stellen an der Unterseite der 
Tischplatte befest.gen. 

3) Den Luftschlauch 0 an die Schnellkupplung des Zylinders 0 
fur automatisches Ruckwartsnahen anschheBen. 
Den Luftschlauch (!) an die Schnellkupplung 8 des Zyl1nders 
0 fur den Auto-Utter anschheBen. 
Den Luftschlauch C9 an die Schnellkupplung 0 anschlieBen. 
Darauf achten, daB die Nummem der Schlauche m1t 
den Nummem auf den Aufklebem an den Anschlussen 
ubere1nshmmen 

4) Wenn nur die automabsche RUckwartstransportvorrichtung 
vorhanden ist, den Luftschlauch an die Schnellkupplung 
des Zyhnders 0 fUr automatischen AUckwartstransport 
anschlieBen. 

,- - Bet;;j~;,; dj; N'fihm-;sct;i;.e~c'trt, :ahr;;;d der -l 
1 (f) NiihfuB vom Auto-Lifter hochgehalten wlrd. I 
I Anderenfalls kommt die Nadelstange mit dem NfihfuO 1 

l 
In BerOhrung, was zu elner Beschiidlgung der Telle J 
fUhren kann. -

...._ _____________ _ 
(1) Modo de lnstalar Ia unidad de control neumatlca 
1) lnstale el regulador (conjunto) 0 en Ia superfic:ie inferior de Ia 

mesa con los IOm1llos f) de madera que se suministran como 
accesorios 

2) lnstale Ia unidad de control de aire (conjunto)8 en Ia 
superf1cie inferior de Ia mesa en cuatro lugares con loS 
tomillos de madera 0 que se suministran como accesonos 

3) Conecte Ia manguera del aire 0 en Ia junta del cihndro 0 
para el transporte inverso automatico 
Conecte Ia manguera del aire €) a Ia junta 8 del c:ihndro 0 
para el elevador automatico. 

Conecte Ia manguera del aire 8 a Ia junta 0 . 
Haga que coinetdan los numeros indicados en las respectlvas 
mangueras con los numeros 1ndlcados en las etiquetas 

pegadas a las juntas 
4) Solamente para el dispositive de transporte inverso 

automatico, conecte Ia manguera d el aire a Ia junta del 
clhndro 0 para el transporte inverso automatico. __ 

,- - No -;pe-;;1;;8qul,;-d~o;;,. ;ie~s-;j - \ 
1 ~ prensatetas este elevado con el elevador automatlco. 1 
\!I) La barra de aguja toea el prensatelas. Como J 

l resultado, es poslble que se dane. _ ...._ _____________ _ 



(1) lnstallazlone dell'unlta dl controllo dell'aria 

1) lnstallare 11 regolatore (asm.) 0 sulla superficie inferiore del 
tavolo con Ia v1te per legno 8 fom•ta come accessori. 

2) lnstallare l'umtA di controllo dell'aria (asm.)O sulla superficie 
inferiore del tavolo in quattro punti con le vrtJ per legno 0 
fom1te oome accessori 

3) Collegare 11 tubo dell'aria 0 al g•unto rapido del cilindro 0 per 
l'affrancatura automatics. 
Collegare 11 tubo dell'ana 0 al g•unto rapido f) del cibndro 0 
per l'alzapiedino au1omat•co. 
Collegare il IUbo dell'aria (9 al QIUOIO rapido Cl). 
Far cornspondere i numeri indicsti sui nspettiVi tubi aJ numen 
1nd1cstJ sulle ebchette attaccate su1 g1unti. 

4) Quando Sl usa soltanto il dlspos1t1vo di affrancatura 
automatiCS, collegare il tubo dell'aria al giunto rapido del 
cillndro 0 per l'affrancstura automatiCS . ....------------------( Non azlonare Ia macchlna per cuclre mentre } 

1 (I)~ II pledlno premlstoffa b tenuto sollevato con I' I 
alzapledlno automatlco. 

I La barra ago tocca II pled I no premlstoffa. Dl I 
l conseguenza, essl potrebbero essere dannegglatl. J ...._ ______________ _ 

(Jj\ I Decrease I errlngern I 
Diminution I Dlsmlnulr I 
Dimlnuzlone I~ 

;c /Increase I Emohen I 
Augmentation I Aumentar I 
Aumento/:k 

(2) Modo de regular Ia presion de aire 

La presi6n del aire operae1onal es de 0,45 a 0,5 MPa. 

( 1 ) 2~t2$JJ~-f(.J~~ 

1> .mm 03-*tJ~t o re~~i01i~~~ u11.n >e ~~flJtJLrr 
ri. 

2 > JllliHAlt'l~tt: He. re~~t21MW?I < m t·t: lO :tc~fll4 
~t.llfi"fiti. 

3 > re~~~xn-o ntnu r17;Jfftl.iUr~ 0 (I(Jiititt 1:. 
1e2 ''UUf 0 .iii ftJ n ;iJ ffiJU1Ht m til: f'.ij 0 (!(] n tttt 
e .t. 
te~4{,~t C9 .it tUlJif t& ti (!) l:. 
~WtfflA4~aftftB~~l:~~~~~ 

4 > t.ui!HHfl m H. ift te4x 1f tt flJ n #.1 ~l! m arr n 0 tr1n ~ 
#. J· 

,..----------------
....._ ______________ _ 

(2) I7lf(7)DI!ID 
{i,EF.II7EEI~. 0.45 ---0.5 MPa c9 o 

7-{ J!J$1 Lt=¥ .:I.l.J-570)11Uffl::>*Oi 0 em~ G "C 

<tc<!t, 'o 
(2) Adjusting the air pressure 

The operating a1r pressure is 0.45 to 0.5 MPa. 

Adjust the a1r pressure using air pressure regulating knob 

0 of the filter regulator. 

(2) Elnstellen des Luftdrucks 

Oer Betnebsluftdruck betragt 0,45 bis 0,5 MPa. 

Den Luftdruck m1t dem Luftdruckregelknopt 8 am 

Filterregler einstellen. 

{2) Reglage de Ia pression d'alr 

La pression d'air de serv•ce est de 0,45 a 0,5 MPa 

Regier Ia pression d'air a !'aide du bouton de reglage de 

preSSion d 'air 0 du regulateur du f1Jtre 

Regule Ia presi6n del a•re con Ia perilla 0 reguladora de presi6n de rure del regulador del f1ltro. 

(2) Regolazlone della presslone d 'aria 

La preSSIOne di funzionamento d'ana e da 0,45 a 0,5 MPa 
Regolare Ia pressione d'aria tramite Ia manopola di regolazione della press1one d'ana 0 del regolatore del f1ltro. 

( 2) 2~JijJ£(.Jii!J!l 

4:-tJLf~fH~o-:>(tlli.:h ::J.J 0.45 - O.SMPa . Uiffl~hYP3! i'i~lf'I~U.~i'iwfll 0 *iCl ~lt~}J. 
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5. *-ll:Zl~liOJINfilt I INSTALLING THE THREAD STAND I 
INSTALLIEREN DES GARNSTANDERS I POSE DU PORTE-BOBINES I 
MODO DE JNSTALAR EL PEDESTAL DE HI LOS I 
INSTALLAZIONE DEL PORTAFILO I !&~I'(.] :it~ 

~tfl"t"~ ~mChMI:t"CT -7J!J0)7\IC:l&Of.t 
l:t, ~nr~ b'fd.Jb'~~ '~l!tlc:l.t~:t 'Y t-- 1 
~li~"C <t~c!~ '0 
Assemble the thread stand, set it up on the machine table 
using the installation hole in the table and tighten nut 8 
gently. 

Den Fadenstander zusammenbauen, in das Montageloch 
im Maschinentisch einsetzen und durch vorsichtiges An· 
ziehen der Mutter 0 sichem. 

Assembler le porte-bobines et le monter sur Ia table de 
Ia machine en utilisant !'orifice d'installation sur Ia table 
Serrer l'ecrou 0 sans forcer. 

Ensanble el pedestal de hi los. col6quelo sobre Ia mesa 
usando el agujero de instalacr6n en Ia mesa y apriete con 
cuidado Ia tuerca 0 . 

Montara il portatilo ed inserire lo stesso nell'apposrto foro 
posto sui tavolo della macchina. Serrare il dado 0 senza 
stringere eccessivamente. 

-~~•.reu•~~~m~~Rk.*••~• ~ 
~gHJG~. 



6. ~5Eb I LUBRICATION I SCHMIERUNG I LUBRIFICATION I 
LUBRICACION I LUBRIFICAZIONE I 1J01W 

·~: & ~:J/O):f'aO)g81i:~QA•O)••~~<:tt&'J, u~~~- :c-~OJRBfif.llJt~-=>t::i:c~lll!l/Cb'5fi~..,1:<t:: 
~I.,\, 

WARNING: 

~ To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow-
lng work after turning the power off and ascertaining that the motor Is at rest. 

WARNUNG: 

~ Urn durch pl6tzllches Anlaufen der Nahmaschlne verursachte Verletzungen zu vermelden, fUhren Sle die 
folgende Arbelt erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und alch vergewlssert haben, daB 
der Motor vollkommen stlllsteht. -

AVERTISSEMENT: 

~ Pour ne pas rlsquer des blessures causees par une brusque mise en marche de Ia machine, touJours Ia 
mettre hors tension et s'assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer tes operations sulvantes. 

~ 
JAVISOI -
Para protegerse contra posibles leslones personales debldo a un arranque brusco de Ia m6qulna de co-
ser, cercl6rese de comenzar el slguiente trabaJo despu6a de desconectar Ia corrlente y de estar seguro 
que el motor estA completamente parado. 

AVVERTIMENTO : 

~ 
Per evltare posslblli ferlmentl causatl dall'avvlo lmprovvlso della macchlna per cuclre, prima dl effettuare 
le seguentl operazlonl spegnere l'lnterruttore dell'allmentazlone ed aulcurersl che II motore abbla com-
pletamente cessato dl ruotare. 

& ·~ = ;q7Jiil.l:.~~~~it~AA.at. il~jf~iiJ. -~~~-~ffl.ttti>t.llii~iiHit 1,. 

Procedure de lubriflcation pour Ia partie de Ia plaque frontale. 
1) Desserrer Ia VIS 0 et Ia retirer. 
2) Ouvrir Ia plaque frontale dans le sens de Ia fleche 0 
3) Mettre una quantile d'huile appropriee sur les points 

1ndiques par des fleches une fois par jour. 
4) Refermer Ia plaque frontale. 
5) Remettre Ia vis 0 en place et Ia serrer. 

Procedlmlento para tubrlcar Ia porcl6n de Ia placa 
1) Afloje y saque el tornillo 0 
2) Abra Ia placa frontal en Ia direcci6n de Ia flecha 0 
3) Aphque una cantidad adecuada de aceite una vez al 

dla en los puntos marcados con flecha 
4) Cierre Ia placa frontal. 
5) Apriete y fije el tornillo 0 

imBU8~15~lr;: -=>'-' -c 
1) 0 O)~u1c!:'i~""CINIJ$'i.l,~9o 
2) ifiif&~~EIJ Q O):fjfC.JI~!Jft~~9o 
3) ~EOcm<!flrdafJil;:la:. ma~•~~5Etl G r: 

< n:c~ \o 
4) im~&~Mu~"J o 

5) 0 O)~u~MIV)-c!NIJ1'111~~o 

Lubricating procedure for the face plate portion 
1) Loosen and remove screw 0 
2) Open the face plate in the direction of arrow mark 0 
3) Apply an adequate amount of oil once a day to the 

points marked with the arrow marks. 
4) Close the face plate. 
5) Ttghten and attach screw 0 . 

Schmlervertahren fur den Stlrnplattentell 
1) 01e Schraube 0 k>sen unci entfernen. 
2) 01e Shmplatte 1n A1chtung der Pfeilmarkierung 0 

offnen. 
3) 01e m•t Pfe1len markierten Stellen einmal tagtich m1t 

e1ner angemessenen Olmenge schm•eren. 
4) Die Stimplatte schlleBen. 
5) Die Schraube 0 anbringen und anz1ehen. 

Procedure di lubrificazJone per Ia sezione di pi astra frontale 
1) Allentare e nmuovere Ia v1te 0 
2) Apnre Ia pastra frontal a nel scnso indiCato dalla freccia €) 
3) Apphcare una adeguata quanlltA di oho una volta al 

g1orno ai punti segnati con le treece. 
4) Chiudere Ia piastra frontale. 
5) Stnngere e attaccare Ia v1te 0 

~ -T iiift!Jt(..J 1JOilb 1;~ 
o tT t~ 0 1¥1 t#. ~t. Jt~ fHrf A~. 
2) filJJ'ffl::'k G) l'f.J1JrPJtf:Jfili.t&. 
3) ilrfii D (£f.i::kfti~l'l~ ff~ffi.JmiU ~1¥J11B. 
4) *f.fJtmf&. 
5) tT~ 0 r£. :Jt:!C~IMJ'£. 
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For other parts 

1) Apply an adequate amount of oil once a day to the 

points marked with the arrow marks 
2) Before you operate your machine for the first time, or 

after an extended period of disuse, apply an adequate 
amount of oil to the points marked with the arrow 

marks and to each felt and oil wick after removing top 

cover O 

I~-;; ;-is~l; m:e-;a::-~1~,:;. ~kage :a;\ 
t ~result J --------------------
Pour les autres pieces 

1) Mettre une quantile d'huile appropriee sur les points 
tndiques par des fleches une lois par jour 

2) Avant d'utiltser Ia machine pour Ia premiere lois ou 

apres une longue dun~e d'inutilisation, mettre Ia 
quanttte d'huile appropriee aux points indiques par des 

fleches et sur chaque feutre et meche d'huile apres 
avotr rettre le couvercle superieur 0 . 

I~ Si rc;'n -;et;o;d'~il;,-il-;;uten-;s:i"te7de7 -\ 
t \!I) fultes. J --------------------
Per altre parti 

1) Appltcare una adeguata quantita di olio una volta al 
gtomo at punti segnati con le treece. 

2) Prima dt attiVare Ia macchina per Ia prima volta dopo 
l'tnstallazione, o dopo un fungo periodo di inattivita 

appltcare una adeguata quanttta di olio ai punti se~nati 
con le treece ed a Ctascun feltro e stuello dell'olio dopa 
aver rimosso il coperchio superiore o. 

( ~ -s. -;;,1;11 :;,;;0-;u-; ;:.;; ;;st;,-la~;;;;ta- \ 

l ~~I ~o :trebbe verlficarsl. J 

----------....-
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-tOJft!J 1;: ::>\. n: 
1) ~Eflcm~ntttmPJTil:la:. fiH3E•~~~l./'C 

< tc<!\. '0 
2) ~JJ~"C -cflQlF.J, :SZ.Ia:, &WIIb~ff.EfH.~tcJb''J 

r.:~t3:1l:la:, ~EflcmGt.:f!iPJThiU t--'Y71J 
JC- 0 €$'i-L,. g'7IJLd--C:;miE\Il:BI€~ 

~m G -c <tee!~ '0 

Fur andere Telle 
1) Ore mtt Pferlen markterten Stell en einmal tagltch mtt 

einer angemessenen Olmenge schmieren. 
2) Bevor Sie lhre Maschtne zum ersten Mal oder nach 

langerer Ntchtbenutzung wieder in Betrieb nehmen, 

tragen Sie eine angemessene Olmenge auf die mtt 

Pfetlen markierten Stellen und, nach dem Entfemen 

der Deckplatte 0 . auf jeden Filz und Oldocht auf. 

r ~-;a;; z-;iel 0;-;;ngef~ ;;d;a; ::z:---\ 
\~ ~l~kage~~e:_ _______ _ ) 
Para otras plezas 
1) Aphque una cantidad adecuada de acetle una vez al 

dfa a los puntas marcados con flechas. 
2) Antes de poner en marcha su maquina por pnmera 

vez, o despu~s de no haberla por largo tiempo. 
aphque una cantidad adecuada de aceite a los puntos 

marcados con flechas y a cad a fieltro y mecha de 

acette despues de quttar Ia cubierta supenor O. 

----------------\ 
( Si se llena mas cantldad de aceite que Ia 
1 ~ requerlda es posible que se produzca fuga de I 

l \!I) aceite. I --...,_ ____________ _ 
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-~ A sheet of paper 
~--Blatt Papler 

1-,_ __ ._.~-1 Feullle de papler 

Una hoja de papel 
Foglio dl carta 
~X" 

Lubricating procedure for the hook portion 
1) Fill the JUKI New Defrix Oil No 2 into the 011 tank from 

lubricahon hole 0 util red line 8 is reached Check the 
amount of oil in the oil tank once a day. If the oil level in 
the oil tank is lower than red line 0 . re-fill the oil until red 
line f) is reached 

2) Loosen nut 0 and use oil amount adjusllng screw 8 
to adJUSt the amount of oil in the hook Tum the screw 
clockwise 0 to increase the amount of oil1n the hook 
or counterclockwise 0 to decrease 1t 
The appropriate amount of oil in the hook is to such 
an extent that the amount of 011 (oil splashes) makes a 
slight line in approximately five seconds when a sheet 
of paper is placed near the periphery of the hook whrle 
the seWing machine is in operation as shown '" the 
figure on the left 

Procedure de lubrlflcatlon pour Ia partie du crochet 
1) Remplir le reservoir d'huile avec de l'huile JUKI New 

Defnx Oil W 2 par !'orifice de lubrification 0 JUSQu'au 
trrut rouge f) Verifier le nrveau d'huile dans le reservorr 
une fois par jour S'il se trouve au-dessous du trait rouge 
f), faire l'appo~nt d'huile jusqu'au trart rouge f). 

2) Desserrer l'ecrou 0 et regler Ia quantile d'hulle dans le 
crochet a l'aide de Ia vis de r~lage de quantile d'hu1le 
0 Pour augmenter Ia quantitll d'huile dans le crochet, 
tourner Ia vis dans le sens des aiguilles d'une montre 
0 . Pour Ia dimrnuer, tourner Ia vis dans le sens inverse 
des aiguilles d'une montre G) 
Le crochet est correctement ravitaille en huile si les 
eclaboussures d'huile (quantitll d'huile) sont reparties selon 
une ligne ~~~re lorsqu'on place une feuille de papier pres 
de Ia peripMrie du crochet pendant cinq seoondes environ 
aJors que Ia machine fonctiOnne (voir fiQure ci-contre). 

Procedura dl lubrlflcazlone per Ia sezlone dl crochet 
1) Versare I'Oho JUKI New Defnx No 2 nel sert>at010 dell' 

oho dal foro di lubnficazione 0 finche Ia linea rossa 8 
sia raggrunta Controllare Ia quantita di oho nel serbatoio 
dell'olio una volta al gromo Se il livello dell'olio nel 
serbatoio dell'oho e piu basso della linea rossa f). versare 
nuovamente l'oho finche Ia linea rossa f) SIS raggiunta. 

2) Allentare il dado 0 e usare Ia vite di regolazione 
della quantita di oho 0 per regolare Ia quantita di 
olio nel crochet Girare Ia vrte in senso orario 0 per 
aumentare Ia quantrta di olio nel crochet o 1n senso 
antiorario 0 per diminuirla 
L'appropriata quantrta d1 oho nel crochet ~ a tal punto 
che Ia quantita di oho (spruzzr di olio) faccrano una 
leggera linea in circa cinque secondi quando un fogho 
di carta ~ posizronato vicino alia penfena del crochet 
mentre Ia macch1na per cuc1re e in funzione come 
mostrato nella flgura sulla smrstra. 

HJgaJl1J~!I\: ::>l,' 'L 
1) ;m5'::.;?0),.£~!BD 0 IJ'S, :J .:1-.:F=.J. -7 

71) ':1 ? .A :::t -1 Jv No.2 ~w*~ f) * c~UB G 'L 
<rC::el,'o 1 Bf;: 1/R~~L"'~tfiOC.Xfli:~:> 
rc. S~ll 8 O)ffi* cfll5±5m G -c < r.:<!t-' 

2) ~(J))ffi.1Ji1ft1ila:, 7 ':1 1-- 0 ~li6b5£B ~flr'i~ 
L; 0 cfi~l,'*~ o :0 0 IC@~ c~<tcP:J, 
:lE €) IC[Q)~c~'~<~IJ*~o 
illE•ta:, kit~~H'i-~i!i < IC l, YL, ~ 5 l~l: 
)EB <m> 1J't1f~OJ~ 5 tc~< ]" Li1J'ct!Q~j 
/B.C~o 

Schmlerverfahren fUr den Grelfertell 
1) JUKI New Defrix Oil No 2 durch dre Ernfulloffnung 

0 bis zur roten Unre 8 rn den Oltank einfUIIen Die 
Olmenge rm Oltank einmal taglich uberprufen Falls der 
Olstand im Oltank unter dre rote linie f) srnkt, 01 bis 
zur roten Linie 8 nachfullen. 

2) Ore Mutter 0 IOsen, und d1e Olmengen·Reguherschraube 
0 drehen. um die Olmenge im Gre1fer emzustellen. 
Die Schraube im Uhrzeigersinn 0 drehen, um die 
Olmenge rm Grerfer zu vergrof3em, oder entgegen dem 
Uhrzeigersrnn 0 . um die Olmenge zu verringem 
Bei korrekter Olmenge im Grerfer entsteht durch 
das Ol (Oispntzer) eine feine Linie nach etwa funf 
Sekunden, wenn ein Blatt Papier wahrend des Betriebs 
der Nahmaschine in den Umlaufbereich des Grerfers 
gehalten wrrd wre rn der hnken Abbrldung gezeigt. 

Procedlmlento para lubrlcar Ia porcl6n del gancho 
1) Uene el tanque con aceite JUKI New Defrix Oil No. 2 

desde el orifrcio 0 de lubricaci6n hasta que el acerte 
llegue a Ia linea roja f). Compruebe Ia cantidad de ace1te 
en el tanque del aceite una vez al dfa. Si el nivel del 
aceite en eltanque esta por debaJO de Ia linea roja f), 
rellene el tanque hasta que el aceite llegue a Ia lfnea roja 8 

2) Afloje Ia tuerca 0 y use el tornillo 0 ajustador de 
cantidad de acerte para regular Ia cantidad de ace1te 
en el gancho. Para aumentar Ia cantldad de ace1te en 
el gancho, grre el tornillo hacia Ia derecha 0 o hacia Ia 
izquierda 0 para disminurrla 
La cantidad apropiada de ace1te en el gancho se determ1na 
porIa cantidad exiglda para que (el acerte sal pique) y haga 
una lfnea diminuta en aproxrmadamente crnco segundos 
cuando se coloque una hoja de papel cerca de Ia penfena 
del gancho mientras esta funcionando Ia ~quina de coser 
como se ilustra en Ia figura de Ia izquierda 

7<::-r Mt~mHt-Jno im :nit 
1 h 1HEJUKI New Defrix Oil No2 M.?lbfftl't-Jwnllll 0 

1m1dlf!JtHx o ff.J&rl. fiH 1 ~:ff 1 ex. ~n Hti r
~r.!£ O I:J FD·t, irlJTHEldJJJ!Jflltr:t1C f) (t'~fH? . 

2 > UtiiUE.f!lilll tl!H, ii1dr:I'HJI~ 0 . 1111111 hi~JiHJ 
~£- O ilHiif.\JiY'. !PJ:iiM:t~ 0 ?tllfi'c~~. !PJh:.M~ 
0 7dl ?!£j,'. 
idl ff.J m 1t JL re ffHi ftJ ~ ~ ;.Hhl ~ft .ili, f'~J s .f'J: 
Vfl. IL!l.~?rtJ ,t < i!f > :«nLr:t~tJpJf~JJIHl':Uil J.Jj£{r . 
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7. jfO)I{)lbi'il:t:tJ I ATTACHING THE NEEDLE/ ANBRINGEN DER NADEL/ 
POSE DE L' AIGUILLE I MODO DE COLOCAR LA AGUJA I POSIZIONAMENTO AGO I 
m tttr-J ~ ~:r.n! 

& 
.tt;. 

Cl. 

~ v ::JO)=f.O'.>Eiali:J:QMJO)ta~~~ <:It~. ··~v.Jtl . 'l:-1'0)f§Jfi1Jil.t:~ :>ttl: t ~ill! l, 1.:'b15fi1J:> -r <t:: 
(!l, \o 

~ 
WARNING: 
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow· 
ing work after turning the power off and ascertaining that the motor Is at rest. 

WARNUNG: -

~ Urn durch plotzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fuhren Sie die 
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sle den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB 
der Motor vollkommen stillsteht. 

~ 
AVERTISSEMENT : 
Pour ne pas risquer des blessures causees par une brusque mise en marche de Ia machine, toujours Ia 

- meHre hors tension et s'assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les operations sulvantes. 

~ 

~ 
& 

!AVISO! -
Para protegerse contra posibles leslones personales debldo a un arranque brusco de Ia maqulna de co-
ser, cercl6rese de comenzar el sigulente trabajo despues de desconectar Ia corriente y de estar seguro 
que el motor esta completamente parado. 

AVVERTIMENTO : 
Per evitare possibill ferlmenti causati dall'avvio improvviso della macchlna per cuclre, prima dl effettuare 
le seguentl operazioni spegnere l'interruttore dell'alimentazlone ed asslcurarsl che 11 motore abbia com· 
pletamente cessato di ruotare. 

Wi!r: 
"7~ll:~~~~m.5.t.A~•at. il~tflt!il. •i.k~i!·~~.lttt~~~i1H=rtlf~. 

fit; .. I Long groove I Lange Rinne 
Longue rainure I Ranura iarga 
Scanalatura lung a I *itJ 

( ~ ~;: :pl:in-; u:-~;-c~~ -;,;-.;: ;~ ~e: ~ ~: 
8
:;;: a:;:de point; ~IL;;:;~; \ 

l \!1) NEEDLE·TO.HOOK RELATION".) j 

~-------- ~ 
1) D~s Handrad drehen, um d1e ~;;s;n; i~h; ~;~n;z~~;.- - - - - - - - ---
2) D1e Nadelklemmschraube f) 10 d . . 
a) 0 N _ sen, un die Nadel 0 so halten, daB ihre lange Rinne genau nach links ze1gt. 

18 adel 0 bls zum Anschlag in die Bohrung der Nadel klemme einfUhren. 
4) D1e Nadelklemmschraube f) fest anziehen. 

,-1)-------------- --Oberpriifen Sie beim Auswechsel d N - - - - - - - - - - - - - - - - "18 l 
l NADEL GR F n er adel den Abstand zwischen der Nadel und der Greiferblattspltze. (Siehe · 

• El ER·BEZIEHUNG".) J 

~----------- ~ 
1) Tourner le volant pour remonter Ia barre A aig;e: ~i::m- - - - - - - - - - - - - - - - -
2) Desserrer Ia vis du pince-aiguille f) et ll , . . 
3) Enfoncer l'alguille 0 A fond da 1, .fi pr sen~er 1 ar?Utl.le 0 avec sa longue rainure vers Ia gauche. 
4) A . ns on rce du pmce-argUJIIe. 

esserrer comptetement Ia vrs du pince-aiguille 8 . ..,._ ____ _ 
r ~ ------------- -------. Lorsduremplacementdel' 1 ·11 . . -------------- l 
l (Voir "18. RELATION EN a ~ur e, verlfter le jeu entre l'aigullle et Ia pointe de Ia lame du crochet. 

TRE L AIGUILLE ET LE CROCHET".) j 
~------------- ~~ -~---------- ---~- ~ 20 



1) Gtre el volante para llevar Ia aguja a Ia posici6n mas alta de su recorrido. 

2) Afloje el tornillo f) sujetador de Ia aguja, y sostenga Ia aguja 0 de modo que Ia ranura larga en Ia aguja quede 
mirando exactamente a Ia izquierda. 

3) Empuje Ia aguja 0 metil!ndola en el agujero todo lo que pueda entrar. 

4) Apriete con seguridad el tornillo 8 sujetador de Ia aguja. 

( ~ -:1-:;ec~:-:1 ::;1:,:: 1:-:guja,:-~~a~-:c~n~n;: 1:-eg~a -;;. ~: ~la~ja ~ g~ho. (Ref~\ 
l \!1) a las aecclones "18. RELACION ENTRE LAAGUJA Y ELGANCHO".) J 
~--------------------------------~ 

1) Far girare il volantino per sollevare Ia barra ago fino al punto pnj alto della sua corsa. 

2) Allentare Ia vile di fissaggio dell'ago f), e tenere l 'ago 0 in modo che Ia scanalatura lunga nell'ago sia volta 

esattamente verso Ia sinistra. 

3) lnserire l'ago 0 completamente nel foro nella barra ago finche il fondo del foro venga raggiunto. 

4) Stringere Ia vite d1 f1ssaggio dell'ago f) saldamente. 

f fi, ~=:s~o~t=ce~a~, :n:l:e ~g=o~::;-at:r~a~ ~. ~n: d-:a-:m-:-d:-c::. -;a:r:ri:n~ \ 
l \S,/ al par, "18. RELAZIONE FASE AGO-CROCHET".) J 
---- ---------------------------------

1 > ~ .r;tn~.~, re ~I H t:Jt iiJliH~i VI .zl. 
2 > trf'~tfltt~~-~~ f), il:tlltt 0 l't-J*~ffi"U ~iolli:il!t 
3 > retJLn o JiflfiJJUliUlii. 
4 > tr·t~mmtt~11.'E•i'~ o . 

: ~ :ll!Jl!t.li. illlliJ.IJL!t.!jiUQ!I<fl'JfBJI!!l~ illlll!!l:: !Jlttll!l:l.l!fl'l*ll!~ ----------: 
....... ________________________________ ___ 

8. ""f~O)im GJJ I THREADING THE BOBBIN THREAD I EINFADELN DES SPULENFADENS I 
ENFILAGE DU FIL DE CANETTE I MODO DE ENHEBRAR EL HILO DE BOBINA I 
INFILATURA DEL FILO DELLA BOBINA I Jif'&tf.JJff'&JJj~ 

1) Jt{t::'Y~it0:::'/'7-A.IC.Afl, *~*)~'H..~O 0 ICiML.~. -*~r!cJ:~ 8 
0)1'~ < ~ stt-c <reel- '0 

2) *~ 0 1:HOJIC51< c, Jt{t:'/b~ 0 1JioJ!ClQl~~31l:G "C <ic~L, 'o 
1) Set the bobbin into the bobbin case, pass the thread through thread slit 0 . and 

pass 1t under tenSion spnng 8 
2) Adjust so that the bobbin rotates in dtrectlon 0 when the thread is pulled in direct1on 0 

1) Die Spule in die Spulenkapsel e1nsetzen, den Faden durch den Fadenschlitz 0 . 
und dann unter der Spannungsfeder 8 hindurchfuhren. 

2) Die Spule muss siCh 1n Richtung 0 drehen, weM der Faden'" Aichtung 0 gezogen witd. 

1) Placer Ia canette dans Ia boite A canette et faire passer le fll dans Ia fente 0 et 
sous le ressort de tension f) 

2) Rl!gler de fayon que Ia canette tourne dans le sens C!) lorsqu'on tire le Ill dans le 

sens o . 

1) Coloque Ia bobina en el portabobina, pase el hilo por Ia rend1)a 0 del h1lo, y pAselo por debaJO del ~uelle tensor f) 
2) Haga el ajuste de modo que Ia bobina g1re en Ia direcc16n de 0 cuando se ttra del h1lo en Ia dtreco6n de 0 

1) lnserire Ia bob1na nella capsula, fare passare il filo attraverso Ia fend1tura per fllo 0 . e fa rio passare sotto Ia moll a d1 

tensione f). 
2) Regolare in modo che Ia bobina giri nel sen so 0 q uando 11 filo tl tlrato nel sen so O. 

1 > tE til~ .nt .A t!l:/~ HI, re tx !1.U J1 tiG o O, N M ri~IL:h ~~til f) I'J'fr lfli ~ .Ut; • 
2 > rerxrtJ o JilaJtii., -Ml,t:.,EY.t!<inl 0 1fioJ~i}J 
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9. mt:'/7-:A(J)tfj G.Atl I ATTACHING AND REMOVING THE BOBBIN CASE I 
ANBRINGEN UNO ABNEHMEN DER SPULENKAPSEL I 
POSE ET RETRAIT DE LA BOlTE A CANETTE I 
MODO DE INSERTAR Y EXTRAER EL PORTABOBINA I 
INSERIMENTO E RIMOZIONE DELLA CAPSULA I ~~IY-JJ{Xtfini.A 

& 
~ 

f--

~ 
f-

~ 
I-

~ 

~ 
& 

~~~(7)=fM(T)UI<=~Q.AJt(7)Hiil~~<:tt~. u~w o. ;:-~O)I§lEtJIJ..t:J:-=> n:c: c ~e~ z:fJ\!3fitd::ir< t:: 
(!\,\o 

WARNING : 
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow-
ing work after turning the power off and ascertaining that the motor Is at rest. 

WAANUNG : 
Um durch plotzliches Anlaufen der Niihmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fiihren Sie die 
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und slch vergewissert haben, daB 
der Motor vollkommen stillsteht. 

AVEATISSEMENT : 
Pour ne pas risquer des btessures causees par une brusque mise en marche de Ia machine, toujours Ia 
mettre hors tension et s'assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer tes operations suivantes. 
iAVISOI 
Para protegerse contra posibles leslones personates debido a un arranque brusco de Ia maquina de co-
ser, cerci6rese de comenzar el siguiente trabajo despues de desconectar Ia corriente y de estar seguro 
que el motor esta comptetamente parado. 

AVVEATIMENTO : 
Per evltare possiblli ferimenti causati dall'avvio improvviso della macchlna per cucire, prima di effettuare 
le seguenti operazioni spegnere l'interruttore dell'allmentazlone ed assicurarsl che i l motore abbia com· 
pletamente cessato di ruotare. 

•tr : 
j]Tffll.t~?!€~m~.A.~•tt. ~~ttlt!a. a\l.~i!ta~ifJ..t:ft~RiJii!nllif. 

1 ) ;tH::'/7-;z1a:. ..t::>*tb 0 ~51~ ..tl::ftJtJ' 
SIN IJ ti:H.~ "C <tee!~ 'o 

2) .Atl.Q~I~. ~O)fll!ILlEG<~Gi6#. cp~O);t 
¢oooe~m~/~-~O)~::>*~e~ab~ 
• tJ7-:; • ~fi1J'9-6>*c11PG~fv c<r.:c~'o 

1) Remove the bobbin case while lifting upper knob 0 
2) When attaching the bobbin case, insert it into the hook 

shaft properly, adjust indented part f) of inner hook 

f) to lower knob 0 of the bobbin case, and push the 

bobb1n case until it goes click. 
1) D1e Spulenkapsel durch Anheben des oberen Knopfes 0 entfemen. 

2) Die Spulenkapsel zum Anbringen korrekt auf die Greiferwelle schieben, die Aussparung f) des 1nnengre1fers f) auf 

d~n unteren Knopf 0 der Spulenkapsel ausrichten, und die Spulenkapsel hineindrucken. b1s sie mit einem Klicken 
etnrastet. 

1) Retirer Ia boite A canette en soulevant le bouton su~rieur 0 . 
2
) Pou~ poser Ia boTte a canette, l'introduire correctement sur l'arbre de crochet, regler Ia partie bosselee f) du crochet 

10
t
6

neur f) sur le bouton inf6rieur 0 de Ia boite a canette et enfoncer celle-ci jusqu'a ce qu'elle se verrouille avec un declic. 

1) Extraiga .el portabobina a Ia vez que acciona hac1a arriba Ia perilla superior 0 
2

> Cuando lnserte el portabobina, insertelo bien en el e]e del gancho, ajuste Ia porci6n indentada f) del gancho interior 
f) para bajar Ia penlla 0 del portabobina, y empuJe el portabobina hasta que hag a clic. 

1) Rimuovere Ia capsula sollevando Ia manopola superiore 0 . 
2) Quando si insensce Ia capsula · ·rr II' be 

• msen a ne al ro del crochet correttamente, regolare Ia parte intaccata f) del 
crochet 1nterno f) alia manopola ·nf · A d 11 1 enore v e a capsula, e spingere Ia capsula fincM essa faccia uno scatto. 

1 > JfH!H~b'ca.t, ili - itltH~t:t17L(l'.JJ:ttJR 0 . -iti(uJ;o~t:rnn nJJ[U:H 
2

) :&tAffl~B·t. i~7tEt!.l'iCM?l~ti$illtm:ilt:, re~~t:tl[l!J'B~ f) .ftlti;~(J'.ffttJR A MffE, -1IttcitlPJTflJ r '3~ J 
I'JCJIH t}. v 
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10. *'§i!~-f*:JO)JNbi'il:t I INSTALLING THE BOBBIN WINDER THREAD GUIDE I 
INSTALLIEREN DER SPULERFADENFUHRUNG I 
POSE DU GUIDE-FIL DU BOBINEUR I 
MODO DE INSTALAR LA AGUJA DE HILO DE LA BOBINADORA DE BOBINAI 
INSTALLAZIONE DEL GUIDAFILO DELL' AVVOLGIBOBINA I !Jet&~~i§tf]~~ 

1) *'~~*'~~ 0 ~.lt~:td l,j f) c t-- 'Y 71JJ \
lt:IN1Jf'.tl1~~o 

2> uz!IO)lt'Jfil~. n , . "f*'O)~~t:iJ 1£~~~;: 
l.J"[ < t.:~t- '0 

1) Attach bobbin winder thread guide 0 to the top cover 

using screws f) 

2) Adjust the position of th e thread guide referring to " 11 . 

W INDING A BOBBIN". 

1) Die SpulerfadenfUhrung 0 mit den Schrauben f) an 

der Oberabdeckung befestigen. 

2) Die Position der Fadenfuhrung gem<H3 "11. BEWICKELN 

EINER SPULE" einstellen 

1) Poser le guide-til du bobineur 0 sur le couvercle su perieur a l'aide des vis 8 
2) Regier Ia position du guide-til comme il est indique sous "11. BOBINAGE D'UNE CANETIE'". 

1) Coloque Ia gura 0 del hila de Ia bobinadora de bob 1na en Ia cub1erta superior usando los tornillos f) . 

2) Ajuste Ia posici6n de Ia gura del hila consultando "11 . MODO DE BOBINAR UNA BOBINA". 

1) Attaccare il guidafilo dell'awolg1bobina 0 al coperchio superiore tramite le v1ti f) 

2) Regal are Ia pos1z1one del guidafilo facendo riferimento al par "11 AWOLGIMENTO DELLA BOBINA" 

1) .mtM~-t~ f) remtJHUiH 0 3C~i1JJ.W:1..t.. 
2) ~fi&.i't. i11/~~- r 11. JlttJHf.J~~:n~ J, 

11. "'F~OJ§i!J5' I WINDING A BOBBIN I BEWICKELN EINER SPULE I 
BOBINAGE D'UNE CANETTE I MODO DE BOBINAR UNA BOBINA/ 
AVVOLGIMENTO DELLA BOB INA I ffi~~~~jj'j~ 

1) 0 - 0 O)J[ftlt:*~lmG. it\t::::.;ll:~@l~~f'.t 

11*9o 
2) *~~l.IJC- O ~fflJG~9o 
3) *-.tJi8 ZIJUL~I1.Q~31t:.lt~~L; €) 1£~6b'L. 

tJ.!Mit'XOJUL ~l.i'JM G*~ o 

4) *-.tJift1!3 :>L"~I1~~~ct. *~~*~~e ~ 
M~l~lhtJ' G 'C:iE G < ~1:1-QUL:I!IIl:~f&l.J L', 
.lt~t.) u 0 c~iE G*9 o 

5) ~~~t.>.QC:. *-~~vJ\-b'>'i-fl"'CEIIJJa-'91~ 

li:*IJ~~o 

1) Pass the thread in the order of 0 . through 0 
Then, w1nd it several turns round the bobb1n. 

2) Tilt bobbin winder lever 0 
3) Loosen setscrew 0 and adjust the position of the 

adjustmg plate to w1nd a bobbin about 80% of 1ts 

capacity. 
4) If the bobbin IS wound u nevenly, correct it by moving 

bobbin winder thread QUide $ back Or forth. 

Then, tighten setscrews C!) 
5) When the bobb1n is filled up, the bobbin winder lever 

automatically releases the bobb m and the bobbm 

w1nder stops running 
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1) Pase el hllo par el orden de 0 a 0 . 
Luego babfnelo varias vueltas en Ia bobina. 

1) Den Faden in der Re1henfolge von 0 bis 0 einfadeln 
Oann den Faden um mehrere Umdrehungen auf die 

Spule w1ckeln. 
2) Den Spulerhebel 0 k1ppen. 
3) 01e Feststellschraube 0 Ibsen, und die Posit1on der 

Einstellplatte so emstellen, daB die Spule zu etwa 80% 
ihrer Kapaz1tat bewickelt wird. 

4) Falls die Spule ungleichmaBig bew1ckelt wird, 1st eine 
Korrektur durch Verschieben der Spulerfadenfuhrung 
(9 nach vorn oder hinten vorzunehmen. 
Dann die Feststellschrauben (!) anziehen 

5) Wenn d1e Spule von 1st, gibt der Spulerhebel die Spule 
automatisch fret, und der Spuler bleibt stehen. 

1) Enfiler le fit dans l'ordre de 0 a 0 
L'enrouler ensuite de plusieurs tours sur Ia canette. 

2) Basculer le presseur de canette 0 . 
3) Desserrer Ia v1s de fixation 0 et ajuster Ia positiOn de 

Ia plaque de reglage pour bobiner Ia canette a 80% 

enwon de sa capacit~. 
4) Si le bobtnage du fit sur Ia canette est irregulier, le 

corriger en d~playant le guide-fit du bobineur $ en 
avant et en arriere. Resserrer ensuite les vis 0 

5) Lorsque Ia canette est pleine, le presseur de canette 
libere automatiquement Ia canette et le bobineur s'arr~te. 

2) Incline Ia palanca 0 de Ia bobtnadora de bobina. 
3) Afloje el tornillo 0 y ajuste Ia pos1c16n de Ia placa de ajuste para bob1nar una bob.na el 80 % de su capactdad. 
4) Si Ia bobina se bobina deSigualmente, corrfjalo moviendo Ia gufa 8 del hilo de Ia bob.nadora de bobina hacia atras Y 

hacia adelante Luego, apriete los tomillos (!). 
5) Cuando se llena Ia babina, Ia palanca de Ia bobinadora suelta automaticamente Ia babina y se para Ia babinadora. 

1) Far passare il filo nell'ord.ne da 0 a 0 . 
Avvolgerlo qu.nd1 per diversi gin intomo alia bobina. 

2) lnclinare Ia leva dell'avvolgibobina 0 . 
3) Allentare Ia vite di fissaggio 0 e regolare Ia posizione della piastra di regolazione per avvolgere Ia bobina per 1'80 % 

c1rca della sua capacita. 
4) Se Ia bobina e avvolta in modo non uniforme, correggerla spostando il guidafilo dell'avvolgibobina 8 in avanti o indietro. 

Stnngere quindi le vrti di fissaggio (!). 
5) AI termine dell'avvolgtmento, Ia leva dell'awolgtbobma automaticamente rilascia Ia bobina e l'awolgibob.na si Ierma. 

1 H~ 0 - 0 rt~-'!11!Ux, ~Fot£~;[-...t~JL!ftl. 
2 > Jt{fftJtJftXH O. 
3 > trt~!M~tl~~ 0 ~Mir.dl'i.t&i1Hl:!X~~¥1J 80% ti:t"~Uift 
4 > ~~{QB;j, litrFofJi;IJ~~~inJH 8 . iZI~-T~~. NFfH§I~tl~! E> [5I ~. 
s > ~tl~*f6, ~~ff7t~B7Jlf!f .11:. ---~--------------------------~~~~ \ 
r 0~ > M•&\CT)tP~-~- (~O)W~0)$1i\) tel, i:CT)~V::Jcl3:ff!Jftt.,~ttlvo I 

(Caution) 

(Vorslcht) 

(Attention) 

Thread guide pin (part of the shape as shown In the figure) In the accessories Is not 
used with this sewing machine. 

Der als Zubehortell erhiiltllche FadenfUhrungsstift (Tell der In der Abblldung 
gezelgten Form) wird nlcht mit dleser Nahmaschlne verwendet. 

L'axe de gulde-fll (piece ayant Ia forme lndlquee sur Ia figure) des accessolres n'est 
pas utilise sur cette machine. 

(Precaucl6n) El pasador de gura del hllo (parte de Ia forma mostrada en Ia flgura), que es un 
accesorlo, nose usa en esta maqulna de coser. 

(Attenzlone) II perno guldafllo (Ia parte della forma mostrata nella figura) che sl trova negll 
accessor! non e usato con questa macchlna per cuclre. 

~-~~~~~~(W~~~~·~L *~~m~~m. 
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12 . ..t~(1)illJ15 /THREADING THE MACHINE HEAD/ 
EINFADELN DES MASCHINENKOPFES I ENFILAGE DE LA TETE DE LA MACHINE I 
MODO DE ENHEBRAR EL CABEZAL DE LA MAQUINA I 
INFILATURA DEL FILO NELLA TESTA DELLA MACCHINA I _t!&((.J~!&n~~ 

WARNING : 
;. To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow-
. lng work after turning the power off and ascertaining that the motor Is at rest. 

r-----~W~A~R~N~UNG : --------------------A Um durch plotzllches Anlaufen der Nahmaschlne verursachte Verletzungen zu vermelden, fiihren Sle die 
"'!"""' folgende Arbelt erst aus, nachdem Sle den Netzschalter ausgeschaltet und slch vergewlssert haben, daB 

der Motor vollkommen stlllstehl 
1-----------

AVERTISSEMENT : 
Pour ne pas rlsquer des blessures causees par une brusque mise en marche de Ia machine, toujours Ia 
mettre hors tension et s'assurer que le moteur est au repos avant d'etfectuer les operations sulvantes. 

!AVISO I 
Para protegerse contra posibles leslones personates debldo a un arranque brusco de Ia maqulna de co
ser, cercl6rese de comenzar el sigulente trabajo despu6s de desconectar Ia corrlente y de estar seguro 
que el motor esta completarnente para do. 

AVVERTIMENTO : 
Per evltare possiblll ferimentl causati dall'avvlo lmprovvlso della macchlna per cuclre, prima dl effettuare 
le seguentl operazJonl spegnere l'lnterruttore dell'allmentazlone ed asslcuraral che II motore abbla com
pletamente cessato dl ruotare. 

l. r-~Rt-~ 0 ~.Ltt>t.lt; 0 -c: t'-'.!1:11JJ(-I<:IN 
bt-11:t~l" 0 

2. l:/ftlit!MC7)J: 31<: 0 - $ O).li:i!IJ8:l" 0 

* ~-r:! CD let. :OGJJ~iiii.J8:l" o 

1. Attach arm thread guide 0 to the top cover with 
setscrew C!). 

2. Thread the machine head following the order of 0 
through II) as ahown In the Illustration given above. 

* Pass thread through the right side of thread guide (fj. 

1. Ole Maschlnenarm-Fadentuhrung 0 mH den Hatteschrauben ~ an der Oberabdeckung befestlgen. 
2. Den Maschlnenkopf In der Relhenfolge von 0 bls 41 gemiB der oblgen Abbildung elnfadeln. 
* Den Faden durch die rechte Selte der Fadenfuhrung e zlehen. 
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1. Poser le guide-til du bras 0 sur le couvercle superieur 
avec les vis de fixation €). 

2. Enfiler Ia t~te de Ia machine dans l'ordre 0 a e lndlque 
sur !'Illustration ci-dessus. 

* Falre passer ie fit par le cot6 droit du guide-til $ . 

1. Attaccare II guldafilo del bracclo 0 al coperiore 
superiore con le viti dei fissaggio €). 

2. lnfilare II fifo nella testa della macchina seguendo I' 
ordlne da 0 a 4Il come mostrato nella figura qui sopra. 

* Fare passare it fifo attraverso ll lato destro del guidafllo f). 

1. Monte Ia gula 0 del hllo del brazo en Ia cubierta 
superior con los tornlllos 0 . 

2. Enhebre el cabezal de Ia maqulna sig uiendo el orden 
de 0 a e como se llustra en Ia figura anterior. 

* Enhebre el hllo por ellado derecho de Ia gula del hilo e. 
1. .IJ!lll~·~ 0 teVL~flll~tUI 0 :IC~f!JUJ:. 
2. 11DIIIRT;T.~ 0 - e tn•F¥l1J:ti. 
• .!JtlB 41 JA~tl:9i::1. 

13. S~'§&c!O)~ij] I ADJUSTING THE STITCH LENGTH I 
EINSTELLEN DER STICH LANGE I REGLAGE DE LA LONGUEUR DES POINTS I 
MODO DE AJUSTAR LA LONGITUD DE PUNT ADA I 
REGOLAZIONE DELLA LUNGHEZZA DEL PUNTO I !iti1f*Jla90011 

Turn st1tch d1al 0 counterclockwise {clockwise) 50 that 
the number corresponding to the desired st1tch length is 
brought to the top unt1l the marking spot is reached. 

(1) Reverse feed stitchng 
1) Press down reverse feed control lever f). 
2) Reverse feed stitches are made as long as you keep 

press1ng the lever down. 
3) Release the lever, and the machine will run in the 

normal feed direction 

(2) Manual one-touch reverse feed stitching 
1) Press touch-back sw1tch 0 
2) Reve~se feed stitches are made as long as you keep 

pressmg the lever down. 
3) Release the switch, and the machine Will run In the 

normal feed d1recbon 

En toumant le cad ran des pomts 0 dans l'un ou l'autre 
se~s. ame~er le numero correspondant :t Ia longueur des 
po1nts destree en regard de l'index {en haut) 

(1) Execution de points arrh~re 
1) Abai~r le leVl~r de oommande d'entrainement arriere . 
2) Des ~mts arnere sont ex~utes tant que l'on m . ti f) 

le lev1er abaisse. am ent 

3) Relacher le levier L'entrainement s'effect a 
dans le sens normal. ue nouveau 

(2) Execution de points arriere manuelle "One
touch" 

1) Appuyer sur l'interrupteur Touch-back 0 
2) Des pomts arriere sont e e te · 

l'mterrupteur enfonce. x cu s tant que l'on maJntient 

3) Relacher l'lnterrupteur L'entrainement s'effectue a 
nouveau dans le sens normal 

i2itH.LU'P-:Sf4t'Jv 0 ~ti ( :0) IC:[Q) G'C16~9-6>~ 
ffJ'J:I;: < .Q~ 51;: G "LtiG )~-? IC:tibtt~9 o 

(1) j&l.,$Jl,) 

1) lliiJ l.JH- 0 ~~~;:~G*9 o 

2) ~Gl:l-'.Q~~fa:)gG£1GVJ"ct!-*9o 
3) =F~mtttct::rct;:~ IJ, IEz iJ C:fJIJ*9o 

(2) 9:/9 '.!1 7-!FitJJ&L,Sl-' 
1) ~ :;71(;; ?'A-1 :;7 8 ~11JJ G~9 o 

2) 1IJJ l., "L~,~~~Ia:ll&t..,SIG 'b'ct!-*9 o 

3) =F~j;ittlct::rci;:~IJ, IEZIJ C:tJIJ *9 o 

Das Stichlangenrad 0 nach links (oder rechts) drehen, 
b1s die gewunschte Zahl oben liegt und auf die Markierung 
ausgerichtet ist. 

(1) Ruckwartsnahen 
1) Den Nahrichtungshebel f) niederdrucken. 
2) Ruckwartsstiche warden ausgefUhrt, solange der Hebel 

gedruckt gehalten wird. 
3) Wird der Hebel losgelassen, fuhrt die Nahmaschine 

w1eder Vorwartsstiche aus 

(2) Manuelles Schnellschalt-Ruckwartsnahen 
1) Den Ruckwartsnahschalter 0 drucken 
2) Ruckwartsstiche werden ausgetuhrt, solange der Hebel 

gedrOckt gehalten wird. 
3) Sobald der Hebel losgelassen wird, lauft die 

Nahmaschine wieder in Vorwartsrichtung. 

Gire el cuadrante de longitud de puntada 0 hacia Ia izqwerda 
{o derecha) de modo que el numero correspondiente a Ia 
longrtud de puntada deseado se neve hasta el topo de modo 
que se llegue al punto demarcador. 

(1) Pespunte de transporte inverse. 
1) Presione Ia palanca f) controladora de transporte 

inverso. 
2) Las puntadas de transporte inverso se hacen en tanto 

que usted mantenga presionada Ia palanca. 
3) Suelte el interrupter, y Ia m~quina de coser operarA en 

Ia direcci6n de transporte normal. 

(2) Pespunte de transporte inverse a simple 
tacto manual 

1) Pulse el interrupter 0 a simple tacto. 
2) Las puntadas de transporte inverso se hacen en tanto 

que usted manenga presionada Ia palanca. 
3) Deje libre el interrupter, y Ia maquina operara en Ia 

22ss---------------------------------------~d~lr~~~i~6~n~d~e~ta~n~s~po~rt~e~no~mn~a~l.----------------



Girare Ia manopola di regolazione della lunghezza del 
punto 0 1n senso antiorario {orario), ed allineare if numero 
corrispondente alia lunghezza del punto desiderata al 
punto di nferimento. 

tfi! /ti iii:P fl. 0 iaJ li ( 11 HH~J, it ~I ~if! ~tiff ftHlHt-J 
D?. 

(1) Affrancatura 
1) Abbassare Ia leva di controllo del trasporto f). 
2) Punti di atfrancatura vengono realizzati finche Ia leva e 

tenuta abbassata. 
3) Ailasciare Ia leva, e Ia macchina funzionera nel 

norm ale senso di trasporto 

(2) Affrancatura manuale con un semplice tocco 
1) Premere l'interruttore di invers1one facile t). 
2) Punti di affrancatura vengono reahzzati fincM I' 

mterruttore e tenuto premuto. 
3) Ailasciare l'interruttore, e Ia macchina funzionera nel 

normale senso di trasporto. 

( 1 ) ~§! 
1 > ran ttc r j!ifHf e. 
2 > #ff(!'~WHiiJPH.:l~U. 
J > HAiffFa. X~1'Ji£·~·.t;.Ut 

( 2 ) 1itt-=F-13JfiiJ~ 
1 > ttffln Jf .x: e 
2 > 11ffe3WHaJiiJL.:l~O. 
3 l f.~ 7f !i3. X :11: f:l iE 1lt tiUt 

14. ~t!J-T I THREAD TENSION I FADENSPANNUNG I TENSION DES FILS I 
TENSION DEL HILO I TENSIONE DEL FILO I t&~i£: 11 

( 1 ) J:,*WJO)~A!i 

n ~-*111rr .11' ... o ~t:J o 1.:1§~ e:. ~H)JIJ 
1ft, ~t9tl.:9i.Q*(J)llc!1Ji~(tcJ:IJ. 1i0 "
[Q)~ C::&< td:IJ~~ 0 

2) ~=*~rr ':J 1-- e ~:t:i o 1.:1§9 c£-*SBt.J 
1c1:~< ~o. 1i 0 A..[Q)~ c~<tcJ:o *9 o 

(1) Adjusting the needle thread tension 
1) Turn thread tension nut No. 1 0 clockwise 0 to shorten the length of thread remaining on the top of needle after 

thread trimming. Tum the nut counterclockwise 0 to lengthen it. 
2) Turn thread tension nut No. 2 f} clockwise 0 to increase the needle thread tens1on. or counterclockwise 0 to 

decrease it. 

(1) Elnstellen der Nadelfadenspannung 
1) Die Fadenspannermutter Nr. 1 0 im Uhrzeigers1nn 0 drehen, um die Lange des nach dem Fadenabschneiden in 

der Nadel verbleibenden Fadens zu verkurzen. D1e Mutter entgegen dem Uhrzeigersinn @ drehen, um die Lange zu 
verlangern. 

2) D1e Fadenspannermutter Nr 2 f} im Uhrzeigers.nn 0 drehen, um die Nadelfadenspannung zu erhohen, bzw 
entgegen dem Uhrzeigersinn 0 . um s1e zu verringem. 

(1) Reglage de Ia tension du fil d'alguille 
1) Pour raccourcir Ia longueur de fil restant sur l'aiguille apres Ia coupe du til, toumer l'ecrou de tenSIOn no 1 0 a dro1te 0 

Pour l'allonger, tourner l'ecrou a gauche (D. 
2) Pour augmenter Ia tension du til d'aiguille, toumer l'ecrou de tension no 2 f) a dr01te 0 Pour Ia diminuer, toumer I' 

ecrou A gauche 0 . 

(1) Modo de ajustar Ia tensl6n del hilo de aguja 
1) G~re Ia tuerca N" 1 0 tensora del hilo hac1a Ia derecha 0 para acortar Ia longitud del h1lo remanente despues de 

cortado el hilo. Gire Ia tuerca hacia Ia izqUierda 0 para alargar Ia long1tud. 
2) Gire Ia tuerca de tensi6n de hilo N° 2 f) hacia Ia derecha 0 para aumentar Ia tensi6n de h1fo de aguJa, o haeta Ia 

iZqUierda 0 para disminuirla 

(1) Regolazlone della tenslone del filo dell'ago 
1) Girare 11 dado di tensione del tilo No.1 0 in senso orano 0 per dim1nuire Ia lunghezza del f1lo nmanente sull'estrem1ta 

dell'ago dopo il taglio del fifo Girare il dado m senso ant1orario 0 per aumentarla 
2) Girare il dado di tensione del fifo No.2 f) in senso orario 0 per aumentare Ia tensione del fifo dell'ago, o in senso 

antiorario 0 per diminuirla 

( 1 > ..ttiH* 1J tf.J~:P 
1 > rPJ~t~#J 0 ~-~~lth.fJ 0 . {TJtlUIHt~.tlnfll~l(:lJt~J!l. !alb:${~ 0 i~ll~l~ ~. 
2 > ialtiffi;IJ o ~=!"X~tt.nmrJ e. J:tHi'n~~. !Plb:~f;IJ 0 JI'Br~. 
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<!l. ' · 
WARNING : 
To protect against possible personal Injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow-
lng work after turning the power off and ascertaining that the motor Is at rest. 

WARNUNG : 
Um durch plotzliches Anlaufen der Niihmaschlne verursachte Verletzungen zu vermelden, fi:ihren Sle die 
folgende Arbelt erst aus, nachdem Sle den Netzschalter ausgeschaltet und slch vergewissert haben, daB 
der Motor vollkommen stillsteht. 

AVERTISSEMENT : 
Pour ne pas rlsquer des blessures causees par une brusque mise en marche de Ia machine, toujours Ia 
mettre hors tension et s'assurer que Je moteur est au repos avant d'effectuer les operations suivantes. 

tAVISOI 
Para protegerse contra posibles lesiones personales debldo a un arranque brusco de Ia maqulna de co-
ser, cercl6rese de comenzar el sigulente trabajo despues de desconectar Ia corrlente y de estar seguro 
que el motor esta completamente parado. 

AVVERTIMENTO : 
Per evltare possibili ferimentl causatl dall'avvlo lmprovvlso della macchlna per cuclre, prima dl effettuare 
le seguentl operazioni spegnere l'lnterruttore dell'allmentazlone ed asslcurarsl che il motore abbla com-
pi eta mente cessato di ruotare. 

·~ = ;97~..lt~~A!!~mJilA~·t&. ii~Jf~if. lUl.~~-~ifli:tt~~~iaHtlif. 

(2 ) "F*-~1JO)~!D 

*'fJ.!-T~ u e ~:o o "'-@~ e: "F*'~:htd:~ < ts. IJ. tr. 0 "'@~ e:~< 
ta:IJ*9 0 

(2) Adjusting the bobbin thread tension 
Turn tension adjustment screw 0 clockwise 0 to increase the bobbin thread 
tension, or counterclockwise €) to decrease it. 

(2) Einstellen der Spulenfadenspannung 
Die Spannungseinstellschraube 0 1m Uhrzeigers1nn 0 drehen, um die . 
Spulenfadenspannung zu erhohen, bzw. entgegen dem Uhrzeigers1nn 0 . um Sle 
zu verringern. 

(2) Reglage de Ia tension du fil de canette 

Pour augmenter Ia tension du til de canette, tourner Ia VIS de reglage C) A droite 0 . Pour Ia diminuer, tourner Ia vis A 
gauche G). 

(2) Modo de regular Ia tension del hllo de bobfna 
Gire el torn1llo A de aJ·uste d t ·6 h · · · 1 . . v . . . e ensl n acla Ia derecha 0 para aumentar Ia tensi6n del hilo de bob1na, o hacla a 
1zqu1erda 0 para d1Smlnu1rla. 

(2) Regolazlone della tensione del filo della boblna 
G1rare Ia vita di regolazion d 11 t · · ·n 

. . . ~ ~ a enslone 8 1n senso orario 0 per aumentare Ia tensione del filo della bobina, 0 1 
senso anhorano 0 per dlffilnUirla. 

( 2) 1ft tl~it 1J (J{Ji2J:P 

luJf·i 0 IY:J h rD:J~~~~*JJtl~ e. lli~~*JJ~~. Mti 0 l't-r/fiol~ ii.I~!CJJ1r~. 
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15. *'IN bIt~ I THREAD TAKE-UP SPRING I FADENANZUGSFEDER 1 
RESSORT DE RELEVAGE DU FIL I MUELLE DEL TIRAHILO I 
MOLLA TIRAFILO I tit~Wif 

lj \ 
Decrease Increase 
Verrlngern Erh6hen 
Diminution Augmentation 
Dlsmlnuye Aumenta 
Dlmlnuzlone Aumento 
Jj\ * 

(1) When you want to change the stroke of the spring : 

1) Loosen screw f) m the stopper, and move stopper f) 
to the right or left to change the stroke of thread take
up spring 0 

2) Move the stopper to the right to increase the stroke of 
the thread take-up spring, or the left to decrease it 

(2) When you want to change the tension of the spring : 

1) Loosen nut 0 . and tum spnng stud 0 
counterclockwise to increase the tension of the spring, 
or clockw1se to decrease it. 

(1) Comment changer Ia course du ressort : 

1) Pour changer Ia course du ressort de relevage du f it 0 . 
desserrer Ia vis 0 de Ia butee et deplacer Ia butee f) 
vers Ia droite ou Ia gauche. 

2) Pour augmenter Ia course du ressort de relevage du 
fit, deplacer Ia butee vers Ia droite. Pour Ia diminuer, 
deplacer Ia butee vers Ia gauche. 

(2) Comment changer Ia tension du ressort : 

1) Desserrer l'ecrou 0 Pour augmenter Ia tens1on du 
ressort, tourner l'axe du ressort 0 a gauche. Pour 
d1minuer Ia tension du ressort. toumer l'axe du ressort 
a droite. 

(1) Quando sl desidera camblare Ia corsa della molla : 
1) Allentare Ia vile 0 net fermo, e spostare il fermo f) 

verso Ia destra o sinistra per cambiare Ia corsa della 
molla tirafilo 0 

2) Spostare il fermo verso Ia destra per aumentare 
Ia corsa della molla tirafilo, o verso Ia sinistra per 
diminwta. 

(2) Quando sl desldera camblare Ia tensione 
della molla : 

1) Allentare il dado E), e girare i1 perno della molla 0 in 
senso antiorario per aumentare Ia tensione della molla, 
o m senso orario per diminuir1a . 

( 1) *-&bllQO)IIJi!·~~~Q~ 
1) *-IND It~ 0 l<t:A t--•.!1 J (lt~tdli f) ~11~. 

::Z t-- '.!1 J \ 0 ~~~l.:tbfJ'G*~o 
2) ::zt--vJ\~i:JA.IJJfJ'ttlc! ~ l<t:*::~<~t>. 

tiA.IJJtJ'ttlct'J'c < tJ. o ~"J 0 

(2) *-IN b llQO)W~ if~;{ QBa 
1 ) 7 ':1 t-- 0 ~!i~. l~tdfdl 0 ~&BeyM1:irOJ""-[§J 

~ cJ!Ii < ta: fJ, llija t:tJio.JA.(Q]~ c~ < 1CPJ 3:1 o 

(1) Zum Andern des Hubs der Feder : 

1) D1e Schraube f) 1m Anschlag losen, und den Anschlag 
0 nach rechts oder links schieben, um den Hub der 
Fadenanzugsfeder 0 zu andem 

2) Den Anschtag rechts sch•eben, um den Hub cler 
Fadenanzugsfeder zu vergroBem, oder nach links, um 
1hn zu verkleinern. 

(2) Zum Andern der Spannung der Feder: 

1) D1e Mutter 0 losen, und den Federbolzen 0 nach 
hnks drehen, um d1e Federspannung zu erhooen, bzw 
nach rechts, um s•e zu verringem. 

(1) Cuando usted qulera camblar el recorrldo 
del muelle: 

1) Afloje el tornillo f) en el retenedor, y mueva el 
retenedor 0 hacia Ia derecha o IZQUierda para camb•ar 
el recorndo del muelle 0 del tirahilo. 

2) Mueva el retenedor hacia Ia derecha para aumentar 
el recorndo del muelle del tirahllo, o hacia Ia izquierda 
para disminuirlo. 

(2) Cuando usted qulera camblar Ia tension del 
muelle: 

1) Aflo1e Ia tuerca 0 y gire el esparrago 0 del muetle 
hacia Ia izqu•erda para aumentar Ia tensi6n del muelle 
o hacia Ia derecha para d•sminu•rla. 

( , > ~:ft#tt&~•tnnrJJ•~t-t 
u tH't .t1: f;IJ a& r~11E H~ e, it itt 7JJ Jl: iYJ ~~ e. i'!l 

iilJH£9'1\tl O. 
2) !OJ1ifHJJJl-.~JHjtHJEt.i:¥1' l'f.Jftr;/J ~:k. riiJ dt 

41J9l1]~1J'. 

( 2 l ~:fint&~·tf..JSIJ.ftlt.t 
o tr¥tJII.J o. re~•~ 0 roJi2!11·HtHfliJt{~. s~ 

J.!t~~~. ~iD·t11 }j(OJ ~~ ;IJ, ~lliJ.!t~~-
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16.~~J:Ifi~::>I,\"C I HAND LIFTER I HANDLIFTER I RELEVEUR MANUEL/ 
ELEVADOR DE MANO I ALZAPIEDINO MANUALE I =A*ffiMJ!m7t 

30 

1) !IP.::t~.l:I:JT.:llilllc~.Lt~ttQIC::I~, ¥JI7t.tl1 
0 ~9CEl11Jic.J"-.l:l1*9 o ~.::tlct 9 mm_tfJi"J 
"LJ.I:*IJ~go 

2) ¥P.::t~~I1.@1C::Ict, ¥13.::tJ:I:f~~-39L:cl~ 

J: :> "L, nO)lli.IC::~ IJ ~9 o 

1) When you want to keep the presser foot m the lifted 

position, hft hand lifter 0 in the direction of the arrow. 
This makes the presser foot nse 9 mm and stay at that 
position 

2) To make the presser foot come down to its home 
position, lower the hand lifter. 

1) Urn den NahfuB in der angehobenen Stellung zu 
halten, den Handhfter 0 1n Pfeilrichtung anheben. 
Dadurch wird der NahfuB urn 9 mm angehoben und in 
d1eser Position gehalten. 

2) Durch Zuruckstellen des Handhtters w1rd der NahfuB 
wieder abgesenkt. 

1) Pour maintenir le pied presseur releve, soulever le 
releveur manuel 0 dans le sens de Ia fleche. 
Le pied presseur remonte alors de 9 mm et reste sur 
cette position. 

2) Pour fa ire descendre le pied presseur sur sa position d' 

origine, abaisser le releveur manuel. 

1) Cuando usted quiera mantener el prensatelas en Ia 
posici6n elevada, levante el elevador de mano 0 en Ia 

direcci6n de Ia flecha. 
Con esto, el prensatelas sube 9 mm y se queda en esa 
posic16n 

2) Para que baje el prensatelas a su posici6n original, 

ba1e el elevador de mano. 

1) Quando si desidera mantenere il piedino premistoffa 
nella posizione sollevata, sollevare l'alzap1edino 
manuale 0 nel senso indicato dalla frecc1a. 
Con questa operazione il piedino premistoffa si 
sollevera di 9 mm e restera a quella posiz1one. 

2) Per abbassare il p1edino premistoffa alia sua posizione 

originale, abbassare l'alzapiedino manuale. 

1 > itlli~ .:(£ t 7t a<.! 1ft .iY p; .Ll: a1, re .8]!11 !tHHf 0 lo1 

j)Tj" .n (o J m ~. .ffi /JI4I ..tJt 9 mrn Jfi ~ .1l:. 
2 > F~ffi/J141D1, ~r .ffilJ141tlr:fHf, en~liD/hO!Efft.\'1. 



17. ~ji£EjJ(7)~0 I ADJ.~STING THE PRESSURE OF THE PRESSER FOOT I 
EINSTELLEN DES NAHFUSSDRUCKS I 
REGLAGE DE LA PRESSION DU PIED PRESSEUR I 
MODO DE AJUSTAR LA PRESION DEL PRENSATELAS I 
REGOLAZIONE DELLA PRESSIONE DEL PIEDINO PREMISTOFFA I 
JIM.Pffi:htr-JV!lfl 

1) Turn presser spring regulating dial 0 clockwise 

0 to increase the pressure of the presser foot, or 

counterclockwise 0 to decrease it. 

After the adJUStment, tighten nut e. _..... ______________ _...., 

Be sure to operate the sewing machine with 

I ~ the pressure of the presser foot minimized 

I ~ as long as the presser foot securely holds 

l the material. ..._ ______________ ..,.,. 

1) Pour augmenter Ia pression du pied presseur, toumer le 

bouton de reglage du ressort de presseur 8 a drorte 0 
Pour diminuer Ia press1on du pied presseur, le toumer 

a gauche 0 . 
Aprils le reglage, resserrer l'ecrou e . 

-----------------.-.. Utiliser Ia machine avec une pression du 

I ~ pied presseur aussi faible que possible, 

I \!I) mais toutefols suffisante pour que le tissu 

l soit bien malntenu . ....... ______________ ___ 
1) Girare Ia manopola di regolazione della molla del 

piedino 0 1n sensa orano 0 per aumentare Ia 

pressione del p1ed1no premistoffa, o in sensa antiorario 

0 per diminuirla. 

AI termine della regolazione, stringere il dado 8 

1-- -;.v; c:;a-;;1 ;;1;:-a;;l;-m-;;c;n;-~c;,;; \ 
I ~ con Ia presslone del pledino premlstoffa I 
I \WJ minimlzzata purche il pledlno premlstoffa I 
l tenga slcuramente II materlale. I 
~--------------,_.-

1) ~;t~®$~'-1'-FJvO ~a o A..(Q)9 cS$<~ t}, 
~0A..@~c~<~O~~o ~W~. 7~ ~ 
8 ~*!6')~~ 0 

1) Das Druckfeder-Einstellrad 8 1m Uhrze1gersinn 

0 drehen, um den NahfuBdruck zu erhOhen, bzw 

entgegen dem Uhrzeigersinn €), urn ihn zu vernngern. 

Nach der Einstellung d1e Mutter 8 wieder anzaehen. 

...-------------------I Ole Nihmaschlne sollte mit magllchst 

I ~ geringem NihfuBdruck betrleben werden, I 
1 ~ solange der NlihfuB das Niihgut einwandfrel I 
\ halt. J ________________ __., 

1) Gire el cuadrante 0 regulador de presi6n del muelle 

hac1a Ia derecha 0 para aumentar Ia presiOn del 

prensatelas o hacia Ia izquierda 0 para drsminw1a. 

Despues del aJuste, apriete Ia tuerca f) 

_...------------------I Cerci6rese de opera su mi\qulna de coser 

1 ~ con Ia presl6n del prensatelas al mfnimo en I 
1 ~ tanto que el prensatelas mantenga sujeto el I 
\ material. J _________________ ,.....,_ 

1 > JiiJ;£i'~i;IJ 0 HiMffih~ lit! 0 ll;.}J~~!n. Jlil/i: 
t{~0 lliJJ~jpj. w.t'P.f6. re . u e tr~tMiii. 

,------------------
~ (i' iJ ~ffi :n iJ!] flftl ~!f((.J Jl!j\ llil 11 ((.) ffi :tJ. ~ 
-------------------
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18.itc~OJmli!/ NEEDLE-TO-HOOK RELATION I FADENANZUGSFEDER I 
RELATION ENTRE L' AIGUILLE ET LE CROCHET I RELACION DE AGUJA A GANCHO 1 
RELAZIONE FASE AGO-CROCHET /tJltt~MfUl~*~ 

WARNING: 
To protect against possible personal Injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow
Ing work after turning the power off and ascertaining that the motor Is at rest 

WARNUNG: 
Urn durch plotzllches Anlaufen der Nahmaschlne verursachte Verletzungen zu vermelden, fOhren Sle die 
folgende Arbelt erst aus, nachdem Sle den Netzschalter ausgeschaltet und slch vergewissert haben, daB 
der Motor vollkommen stillstehl 

AVERTISSEMENT: 
Pour ne pas risquer des blessures causees par une brusque mise en marche de Ia machine, toujours Ia 
mettre hors tension et s'assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les operations sulvantes. 

tAVISOI 
Para protegerse contra posibles leslones personates debldo a un arranque brusco de Ia maqulna de co
ser, cerci6rese de comenzar el sigulente trabajo despues de desconectar Ia corriente y de estar seguro 
que el motor esta completamente parado. 

AVVERTIMENTO : 
Per evltare possibili ferimentl causatl dall'avvio lmprovvlso della macchlna per cucire, prima di effettuare 
le seguentl operazionl spegnere l'lnterruttore dell'allmentazlone ed asslcurarsl che II motore abbla com
pletamente cessato di ruotare . 

• 15-: 
;i:J7~J.I:~?!E#JmAlA~·~· il~tf~B. a\A~~-~iJ.LI:.$UfJ~Ni!fftlf~. 

1) ~1Jf~J®5' --<"PJv~ o li:~vtt*9 0 

2
) ~~~~!l!~IQJ ~ l:U~'&l'.~b' S 2. 1 mm ...t~~tttdl~, U 8 O)itl\....tliffii1J' S~~J;t; 8 ~-ctJ' 2·0 

mm k~QJ:::>Ii:, lt~~.tl:6b~u 0 ~S~"CFJU'&~, f!!JIJUi6DMI:t*9o 
~§~C: ~ "Cit*'li:~J~fJ'~IJ*9 o im~O)fmMI~, re. f851BJ ~~o) 

3
) _ ~di-~IQJG l:U~iil'.~b'S 2.1 mm ...tJf~tt*~ o i§~JJ't 8 ctt f) O)tp![,,tJ'Ia:l3-¥$11l>~ 

:>k, ii.tl:dbf.Hj 0 2 fi~~~~Li§~(QJ~~tt"(fJAJa~, f§.lt6f.)~lj 0 2 ~~~61_)*g0 4
) ;~:: cit~O)tfJ,i)1J'I~I~-~Gt.:lli8c, ~~JstcitOY9~~tJ' o 02- o.os mm li:tJ~~ 

J.tdbtdl.i 0 2 fi~£1~-c, ?i¥~1i::Oii:IJJ1J' ~ "Cfll!& ~, ltdb~ c; 0 2 OO~SffJ~~9 o 

1) Set the strtch dial too [zero]. 
2) Tum the handwheel and 1 end 

of needle ey 
1 

t 
1 

oosen screw 0 '" the needle bar bracket to adjust so that the distance from the upper 
e e o needle f) to blade · t a 2 1 mm from 

the lowest po r . porn v of the hook is 2.0 mm when the needle bar is raised by · 
sr ron of rts stroke Then fght th h eedle bar as 

a rough indicar 1 . · • 1 en e screw again.(There is a marker line engraved on t e n 
ron o thrs adjustment F · ) 

3) Turn the handwh 1 t · or openrng/closing the face plate, refer to "6. LUBRICATION". 
ee o make the needle ba k Loosen twO 

setscrews G in th h r ascend by 2.1 mm from the lowest position of its stro e. 
needle f) Th e ook and tum the hook so that blade pornt 0 of the hook rs almost aligned with the center of 

4) L . en trghten two setscrews 0 in the hook 
oosen two setscrews 0 in the hook d 05 mm is 

provided betw the an move the hook to the right or left until a clearance of 0.02 to 0. 
een blade point of the h k . f h hook is 

almost ahgned with th 00 and the needle at the position where blade po.nt 8 o t e 
e center of needle f) 
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1) Oas Stichlangenrad auf "0" (Null) einstellen. 

2) Das Handrad drehen und die Schraube 0 im Nadelstangenhalter losenl um die 6nstellung so vorzunehmenl daB 
der Abstand ZWischen dem oberen Ende des Nadelohrs 8 und der Greiferblattsprtze C) 2,0 mm betragt, wenn die 
Nadelstange um 211 mm von ihrer liefstellung angehoben wird. Dann die Schraube wieder anziehen. (Ais grober 
Anhaltspunkt fur diese Einstellung ist eine Markierungshnie in die Nadelstange e1ngraviert. Angaben zum Offnen/ 
SchlieBen der Stirnplatte unter ·s. SCHMIERUNG".) 

3) Das Handrad drehenl um die Nadelstange um 211 mm von der llefstposition ihres Hubs anzuheben. Die zwe1 
Feststellschrauben 0 im Greifer losenl und den Greifer so drehen, dass seine Blattspitze 0 nahezu auf die M1tte der 
Nadel 8 ausgerichtet ist. Dann die zwe1 Feststellschrauben 8 im Greifer anziehen 

4) Die zwei Feststellschrauben 0 im Greifer losen, und den Gre1fer nach rechts oder links bewegenl bis e1n Abstand 
von 0,02 bis 0105 mm zwischen der Gre1ferblattspitze und der Nadel an der Pos1tion bestehtl an der d1e Blattsptze e 
des Grerfers nahezu auf die M1tte der Nadel 8 ausgenchtet ist. 

1) Regier le cad ran des points sur 0 (z~ro]. 

2) Tourner le volant, desserrer Ia vis 0 du support de barre a aiguille et r~ler Ia distance entre le haut du chas d1alguille 
f) et Ia pointe de Ia lame 8 du crochet pour qulelle soit de 210 mm lorsque Ia barre a aigUIIIe remonte de 21 1 mm 
depuis le point le plus bas de sa course. Resserrer ensuite Ia vis. (Un trait de repere sur Ia barre a aigUJIIe donne une 
indication approximative de ce reglage. Pour l 1ouverturelfermeture de Ia plaque frontalel voir "6. LUBRIFICATION") 

3) Tourner le volant pour remonter Ia barre a aiguille de 2,1 mm par rapport au point le plus bas de sa course. Desserrer 
les deux vis de fixation 0 du crochet et toumer celui-ct de fayon que Ia pointe de sa lame f) so1t p!'esque en regard de I' 
axe de llaiguille f). Serrer ensuite les deux vis de fixation 0 du crochet. 

4) Desserrer les deux vis de fixation 0 du crochet et deplacer celui-ci a droite ou a gauche pour obtenir un jeu de 0,02 

a 0,05 mm entre Ia pointe de sa lame et l1aiguille sur Ia position ou Ia pointe de Ia lame C) du crochet est presque en 
regard de 11axe de l1aigUIIIe f). 

1) Fije a 0 (cero) el cuadrante de puntadas. 
2) Gire el volante y afloje el tornillo 0 en Ia mensula de Ia barra de aguja para hacer el ajuste de modo que Ia distancia 

desde el extremo superior del ojal de Ia aguja f) a Ia punta de Ia hoja 0 del gancho sea de 2 0 mm cuando Ia barra 
de aguja suba 211 mm desde Ia pos1c16n Inferior de su recorrido. 
Entonces, apriete de nuevo el torn1llo. (Hay una linea demarcadora grabada en Ia barr a de agujas como una 
mdicaci6n general de este ajuste. Para abrir y cerrar Ia placa frontal, consulle ·s. LUBRICACICN") 

3) Gire el volante para que Ia barra de aguja suba 21 1 mm desde Ia posiei6n mas baja de su recorndo. AlloJe los dos 
tornillos 0 en el gancho y g~re el gancho de modo que Ia punta C) del fifo del gancho quede casi allneada con el 

centro de Ia aguja f). Entonces apriete los dos tornillos 0 en el gancho. 
4) Afloje los dos tomillos 0 en el gancho y mueva el gancho hacia Ia derecha o izquierda hasta que se provea una 

separac16n de 0,02 a 0,05 mm entre Ia punta del fifo del gancho y Ia aguja en Ia posici6n donde Ia punta 0 del lllo 

del gancho quede case alienada con el centro de Ia aguja f). 

1) lmpostare Ia manopola di regolazione della lunghezza del punto su 0 (zero). 
2) Far girare II volantino e allentare fa v1te 0 nel supporto della barra ago per regolare in modo che Ia distanza dall' 

estremita superiore della cruna dell1ago 0 alia punta della lama C) del crochet sia 2.0 mm quando Ia barra ago e 
sollevata di 2

1
1 mm dalla posizione piu bassa della sua corsa Stringere qumdi Ia vile nuovamente (C'b una linea 

di riferimento incisa sulfa barra ago come una indicazione grossolana di questa regolazione. Per l'apertura/chiusura 

della piastra frontale, consultare ·s. LUBAIFICAZIONE") 
3) Far g1rare il volantino per sollevare Ia barra ago di 2.1 mm dalla posizione piu bassa della sua corsa. Allent~re le due 

VIti di fissaggio 0 nel crochet e girare if crochet in modo che Ia punta della lama f) del crochet sra quaSI alhneata al 

centro dell'ago fl Stnngere quindi le due v1ti di fissaggio 0 nel crochet. 
4) Allentare le due VIti di fissaggio 0 nel crochet e spostare 11 crochet verso destra o srnistra frncM una drstanza da 

0102 a 0105 mm sia lasc1ata tra Ia punta della lama del crochet e l1ago alia posizione dove la punta della lama 0 del 

crochet ~ quas1 allineata al centro dell'ago f). 

1 ) ffii!iti i/3lll'.ftital-~J 0 
2 ) !ftijj~~. teiHf J.Altlffl:.~..t:1t 2.1 mm, tTf'tHH!f~] ~t~ri: O. felt 8 1'1'111 1l 1 :£~fiJb;H~~ f) (J<Jil~t~ 

V311UIJ 2.0 mm 
1 
f&§tT~I~HE. { <ItHf J:fff'F,:k}::kflff.Xi2£!<J~1l!.l . ifi~(l<.JJf;k, ill~~« r 6. 1m11B 1

·) 

3) ~#JlS~I ie#ff b\Jilr.~ tft 2.1 nun. iltrtt 21'$'tt!lfM~·ft o. ~~~~. re~~~ 0 ff!tll.tt f) 
£!<Jc:p.c.,~-JlX:-~. ~15N~~if 2 1-~~~~tl* O . 

4 > tr~ 2 1-it~~~-~ 0 . li:~.f.Ji9JtE~~ tEa:£~~ t) ff!tJUt f) (fJ'P·C.•i*-flrf.JHLil. !E~~~.ftHJl 
HI'J<JfaHl(~-19 0.02 - 0.05 mm 

1 
t.~.61Hl':l 21'1~H£tJft O. 
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19. ~tJJ b (7)fJ.tg I ADJUSTING THE THREAD TRIMMING I 
EINSTELLEN DES FADENMESSERS I REGLAGE DE LA COUPE DU FIL I 
MODO DE AJUSTAR EL CORTE DE HILO I REGOLAZIONE DEL TAGLIO DEL FILO I 
t]J ~ 1¥.1 ifo) fl 

& ·tt:.· CJ • 

~ ~ :JO)'f.O)EI!Jr;:J:9A~O)tail~w.i<:tt~. •s~w b. ~-$'0)@lf:iih'il:* 'j ttL: c ~tiii!L. -cn'sn~:,.t' <. n: 
C!l.\o 

~ 
WARNING: 
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow· 
lng work after turning the power off and ascertaining that the motor Is at rest. 

~ 
WARNUNG : 
Um durch plotzllches Anlaufen der Niihmaschlne verursachte Verletzungen zu vermelden, fUhren Sie die 
folgende Arbelt erst aus, nachdem Sle den NetzschaHer ausgeschaltet und sich vergewlssert haben, daB 
der Motor vollkommen stillsteht. 

~ 
AVERTISSEMENT : 
Pour ne pas rlsquer des blessures causees par une brusque mise en marche de Ia machine, toujours Ia 
mettre hors tension et s'assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les operations sulvantes. 

~ 
!AVISO I 
Para protegerse contra posibles leslones personales debldo a un arranque brusco de Ia maqulna de co-
ser, cercl6rese de comenzar el slgulente trabajo despues de desconectar Ia corriente y de estar seguro 
que el motor esta completamente parado. 

~ 
AVVERTIMENTO : 
Per evltare possibill ferimentl causatl dall'avvio improvviso della macchlna per cucire, prima dl effettuare 
le seguentl operazioni spegnere l 'lnterruttore dell'alimentazlone ed asslcurarsl che il motore abbla com· 
pletamente cessato di ruotare. 

& ·~ = ~7~~~AA~~~~A~·~· ~*~~~. ~iA~i!\l~iJl.t$t~m~i1Hi'flif. 

Increase 
Emohen 

Decrease 
Verringem 

LIUKI 
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( 1) §lti)(:AO)fi'l 
1) 1Jb "7 ;t o:r 0 ~=Fihcg<: Gfd:1J'5, ~~~Gi!t!~1EMtt5[C]Ii:@lG~9 o 

2) @tnx:A 0 1J'BWJilGt.:c~, (Q]fiix:A O O)~.J~C:~~.)(::Z f) O)y;J§B9t~b'l31i-~9~~51i:, 
.)(::Zmlhflll~§B!;H'i~t.H.i 0 ~Kii~Y"C~!'ll..~, ~JJU!~f111*9o 
(§~c G "L@€X:A1J':fJJWHilll:li:®~c~, r\.'Y 1-=ITD:t:Jcb 0 c@€X:At5 0 O)iftb'l~li-~G~~ 0 ) 

c2> )( :AI:IOJstm 
1) .)(:AffiJlfP~ Ljj- 'Y ~ 0 ~t;;~, .)(:Aff~f{(.i~lj f) ~~(l:@g (:.)( :Affb'~i< ~IJ' :ttll:(Q]g C::~~ < 

~IJ *9 o tlj~~- 7 'Y ~ 0 ~fij6f.>*9 o 
(3 ) ~tJJb:t.Jl\OJjjjG 
1) 1Jbsg1JJ.g 0 ~~EOJJicJii:@lG "L, ~HJJIJ1Jb ~ O)$'f.I!JIL:§"L~9 o 
2) ~~~cb!l!~~tiiJJicJii:@G, *t)JIJ1Jb ~ C:1JL\J1!11J.g 0 1J'ti~Gt.:C::~, 7-L\~Ja ~ ci~~JJ 

!JW-~IJ~ Q) b'I~I3-~9.QJ:5 li:, *t}JIJ1JbJ.t6D~t.; G) ~Sl~Y'C~§!G, f!J1JU!6t.>MI:l*9o 

(1) Position of the rotary knife 
1) Manually raising cam follower f), turn the handwheel in the normal direction. 
2) Loosen setscrew 0 in the kntfe drivtng shaft rear arm and adjust the position so that the marker line engraved on 

rotary knife 0 nearly aligns wtth the top end of the b lade of fixed kntfe 8 when rotary kntfe 0 travels fully to the front. 

Then tighten the setscrew again. 
(When the rotary knife is tn its home position, bed counter sinking 0 nearly aligns with the groove of rotary kmfe base 

0 as a rough indication of this adjustment.) 

(2) Adjusting the knife pressure 
1) Loosen knife pressure adjust screw nut 0 and tum kntfe pressure adjust screw t) clockwtse to tncrease the kntfe 

pressure or turn it counterclockwise to decrease the pressure. After the adjustment, tighten nut 0 
(3) Adjusting the thread trimming cam 
1) Turn cam driving base (i) in the direction of arrow mark and make it come in contact with the periphery of thread 

trimmtng cam Gil 
2) Turn the handwheel in the reverse direction, loosen setscrew G) in the thread trimming cam and adjust so that marker 

dot • engraved on the machine arm nearly aligns with red marker dot I) engraved on the handwheel when thread 
trimming cam CD comes in contact With cam driving base (i). Then tighten the setscrew again 

(1) Position des Drehmessers 
1) Den Nockenst6Bel f) manuell anheben, und das Handrad in der normal en Rich tung drehen. 
2) Die Feststellschraube 0 am hinteren Arm der Messerantriebswelle losen und dte Position so etnstellen, dass die in das 

Drehmesser 0 eingravierte Markierungslinie nahezu mit der Oberkante der Klinge des Festmessers 8 zusammenfallt, 
wenn sich das Drehmesser 0 in der vordersten Stellung befindet Dann die Feststellschraube wieder anztehen. 
(Wenn stch das Drehmesser in se1ner Ausgangsstellung befindet, ist dte Bettsenkung 0 als grober Anhaltspunkt 

dieser Einstellung nahezu auf die Nut der Drehmesserbasis 0 ausgenchtet ) 

(2) Einstellen des Messerdrucks 
1) Dte Mutter 0 der Messerdruck-Etnstellschraube Ibsen, und d1e Messerdruck-Einstellschraube 0 im Uhrzetgersmn 

drehen, um den Messerdruck zu erhohen, oder entgegen dem Uhrzeigersinn, um den Druck zu vernngern. Nach der 

Einstellung die Mutter 0 wieder anziehen. 

(3) Elnstellen des Fadenmessernockens 
1) Die Nockenantriebsbasis g in Richtung der Pfeilmarke drehen, bis sie mit dem Rand des Fadenmessernockens 41!> in 

Beruhrung kommt. 
2) Das Handrad in umgekehrter Richtung drehen, die Feststellschraube G) am Fadenmessernocken losen, und ~~e 

Einstellung so vomehmen, dass der tn den Maschinenarm eingravterte Markierungspunkt • nahezu auf den In 
das Handrad eingravierten roten Markierungspunkt ._ ausgenchtet ist, wenn der Fadenmessernocken 0 mtt der 

Nockenantnebsbasis 0 in Beruhrung kommt. Dann dte Feststellschraube wieder anziehen. 
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Aligner I Allneaci6n I 

Alllnearel-6 

~/ o· · ti Augmentation --' _ •mmu on 
Aumenta 1 - ~ Disminuye 
Aumento ~ Dlminuzione 

~ ~ 

(1) Position du couteau rotatif 
1) Tout en soulevant Ia contre-came 8 . tourner le volant dans le sens normal. 
2) Desserrer Ia v1s de fixation 0 du bras arriere de l'arbre de commande du couteau et regler Ia position de fa~n que le 

tra1t de repere du couteau rotatif 0 s'aligne presque sur l'extr~mit6 superieure de Ia lame du couteau fixe f) lorsque 
le couteau rotat1f 0 se d~place completement en avant. Resserrer ensuite Ia vis de fixation. 
(Lorsque le couteau rotatif se trouve sur sa position de repos, Ia partie en retrait du bAti 0 s'aligne presque sur Ia 
gorge du socle du couteau rotatif 0 . Ceci est une mdication approximative de ce reglage.) 

(2) Reglage de Ia pression du couteau . 
1) Apres SVOif desserr~ l'ecrou de Ia vis de reglage de pression du couteau 0 . tourner Ia vis de reglage de pression du 

couteau 8 dans le sans des aiguilles d'une montre pour augmenter Ia pression du couteau ou dans le sens mverse 
des aigu•lles d'une montre pour Ia diminuer. Apres le reglage, resserrer l'ecrou 0 

(3) Reglage de Ia came de coupe-fil 
,~.. · de 1) Tourner le socle de commande de Ia came 0 dans le sens de Ia fleche et le mettre en contact avec Ia periphcne 

Ia came de coupe-til tD. 
2) Tourner le volant dans le sans inverse, desserrer Ia v1s de fixation 48 de Ia came de coupe-til et regler de fa~on que le 

point de repere t& du bras de Ia machine s'aligne presque sur le point de repere rouge G) du volant lorsque Ia came 
de coupe-fll e vient en contact avec le socle de commande de Ia came Cl). Resserrer ensuite Ia vis de fixation. 
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(1) Poslcl6n de Ia cuchllla rotatoria 
1) Eteve manuatmente el seguidor de leva 0 y gire el volante en Ia direcci6n normal. 
2) Afloje et tornillo 0 en el brazo posterior del eje impulsor de Ia cuchtlla y ajuste Ia posici6n de modo que ta tinea 

demarcadora grabada en Ia cuchilla rotatoria 0 quede casi ahneada con el extremo superior de Ia hoja de ta cuchirta 
lita f) cuando Ia cuchilla rotatoria 0 pasa totafmente at lado frontal. Ahora apriete nuevamente el tornillo. 
(Cuando Ia cuchilla rotatoria esta en su posici6n original, Ia porc16n avellanada 0 de Ia base queda casi afineada con 
Ia ranura de Ia base 0 de Ia cuchilla rotatoria como una indicaci6n aproxtmada de este ajuste.) 

(2) Modo de ajustar Ia presion de Ia cuchilla 
1) Aflote Ia tuerca 0 del tornillo de ajuste de presi6n de Ia cuchilla y gire el tornillo f) de ajuste de preSt6n de Ia cuchllla 

hacia Ia derecha para aumentar Ia presi6n de Ia cuchilla o hacia Ia izquierda para dtsminuir Ia presi6n. Despues del 

ajuste, apriete Ia tuerca e. 
(3) Modo de ajustar Ia leva del cortahilo 
1) Gire Ia base 0 impulsora de Ia leva en Ia direcci6n de Ia flecha de modo que haga contacto con Ia perifena de Ia leva 

~ del cortahito. 
2) Gire et volante en Ia direcci6n inversa, afloje el tornillo II) en Ia leva del cortahilo y haga el ajuste de modo que el punto 

4B marcador grabado en el brazo de Ia maquina quede casi alineado con el punto marcador rojo G) gravado en et volante 
cuando Ia leva® del cortahito hace contacto con Ia base 0 imputsora de Ia leva. Ahora apriete de nuevo el tornillo. 

(1) Poslzione del coltello rotativo 
1) Sollevando manualmente t'organo cedente della camma 0 . girare it volantino net senso normale. 
2) Allentare Ia vite d1 fissaggio 0 net braocto posteriore dell'albero d1 movimentazione del cottello e regolare Ia posizione 

in modo che Ia linea di nfenmento incisa sui coltello rotative 0 quaSi si allinei all'estremita della lama del coltello fisso 
f) quando tl coltello rotativo 0 si sposta completamente in avanti Stringere quind1 Ia vite d1 fissaggio nuovamente. 
(Quando il coltello rotativo ~nella sua posizione d'origine, l'accecatura del basamento 0 quasi si alhnea alta 
scanalatura della base del coltello rotativo 0 come una indicaztone grossotana di questa regotazione.) 

(2) Regolazlone della presslone del coltello 
1) Allentare tl dado della vite di regolazione della pressione del coltello e e gtrare Ia Vtle di regolazione della pressione 

del coltello f) in senso orario per aumentare Ia presSione del coltello o gtrar1a in senso anttorano per dimtnuire Ia 

pressione. AI termtne della regolazione, stringere il dado e. 
(3) Regolazione della camma dl taglio del filo 
1) Girare Ia base di movtmentaztone della cam rna 0 nel sen so indicato dalla freccia e metterla a contatto con Ia 

periferia della camma di taglio del lito ~. 
2) Girare 11 votantino net senso inverso, artentare Ia vite di fissaggio G) nella camma di taglio del ftlo e regolare in modo 

che it punto di nferimento 4B inciso sui braccio della macchina quasi si allinei at punto di nfenmento rosso ~ inciso sui 
votantino quando Ia camma di taglio del lito Gil e a contatto con Ia base di movimentazione della camma (j). Stringere 

quindi Ia vite di fissaggio nuovamente. 

( 1 ) ~$t't)J ]J ~{it-
1) - itlm f-i;fJffll:J~~ o. - .illfliliE:m:trrP.J~~~m. 
2) ~r£$HJJJJ 0 fiJQsQHiJfJJJ§, ~,f'~tJJJJ!i!;iJ~kitt!SfttJ.fVi~J.EtiH 0 i1Hr~tt il:rf~'tJJJJ 0 ~~t.UnrMIE 

wn e n ~ms~iiJiiltl£4:-fl. t~~Nrril!rM ~-f~. 
( tF JiJ .X fl: Ul:!, ~ 7;b -t)J JJ :(£ tJJ WHSL:I B-t, tJL €1 t!m i9J a~ 0 fU ~ iJJt,TJ JJ ft 0 tft 1! *-f£ · > 

(2l tJJJJii:h~ifUf 
1> rrf'~t;JJJffiJJ~-;;tlllJ: 0 , ruJ1i~~iJJJJIE.1JillfiltJ.ff o. Jl~tnJJlfJJ~~. !PJb:${#1, JIIJLEJJ~$i. ~t!£. 

rriut£J: o 
(3) tJJ~CI~~\11§ 
o ioJtr.J~:nlcJ~Z9J~~.oo:i9lm o. 1Jli!JW~J!.J*B ~-
2> ioJi2!~~:n·laJ.w~ ~~. ~w~~m C!> ttlet~~;tJ~ 0 ~tlttFu. tr.f'~UJt~tH~~m~Et~tr tD. iff~,. 

i1tJtif~t~ f) +1l"1.~tt~L~ ~ ~*-f.t t&FcNtT~fm;£tlf~. 
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20 . .)(:AO)~~ I HOW TO REPLACE THE KNIV~S I AUSWECHSELN DER MESSER 1 

COMMENT REMPLACER LES COUTEAUX I COMO REEMPLAZAR LAS CUCHILLAS 1 
COME SOSTITUIRE I COLTELLIItJJJJ~J!tl 

& ·tt:· ~v~a.>::t'aa.>giiJ ii:~l>AAa.>tlil~~<:tt~. U~tJ.lb, =E-$'a.>[§Jtib1l1:* :>ft~ C: ~ill!l.J "Cb'5fftJ:>t < ~ 
~"'· WARNING: 

&. To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow-
lng work after turning the power off and ascertaining that the motor Is at rest. 

1- WARNUNG: 

&. um durch plotzllches Anlaufen der Nihmaschine verursachte Verletzungen zu vermelden, tuhren Sie die 
folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und slch vergewlssert haben, daB 
der Motor vollkommen stlllsteht. 

AVERTISSEMENT : &. Pour ne pas risquer des blessures causees par une brusque mise en marche de Ia machine, toujours Ia 
mettre hors tension et s'assurer que le moteur est au repos avant d 'effectuer les operations sulvantes. 

jAVISOI 

&. Para protegerse contra posibles leslones personates debido a un arranque brusco de Ia maqulna de co-
ser, cercl6rese de comenzar el slgulente trabajo despues de desconectar Ia corrlente y de estar seguro 
que el motor esta completamente parado. 

AVVERTIMENTO : 

&. Per evitare posslblll ferlmentl causatl dall'avvlo lmprovvlso della macchlna per cuclre, prima dl effettuare 
le seguentl operazlonl spegnere l 'lnterruttore dell'allmentazione ed asslcurarsi che II motore abbla com-
pletamente cessato dl ruotare. 

.i!r : & ~7J!ilt~~~~i!.otAA*ai· -~~Jt!i!J.. fJIV..!?J~-~iflttUt.l~11ii1Hi-UHf. 

~~ 
• ~ 

,\ 

1 v 
~eo 

(1) Replacing the rotary knife 

1) Loosen the knrfe pressure adjust screw until the rotary 
knrfe rs no longer rn contact with the fixed knife. 

2) Actuate rotary knrfe f) by hand to move it upward, then 
remove two rotary knrfe setscrews 0 to replace the knrfe. 

3) AdJUSt the knife pressure. 

(1) Remplacement du couteau rotatif 

1) Desserrer Ia VIS de reglage de pression du couteau 

Jusqu'A ce que le couteau rotatif ne sort plus en contact 
avec le couteau fixe. 

2) Actionner le couteau rotatrt f) a Ia main pour le d~placer 
vers le haut, puis retirer les deux vis de fixation du 
couteau rotatrt 0 pour remplacer le couteau. 

3) R6gler Ia pression du couteau. 

(1) Sostltuzlone del coltello rotativo 

1) Allentare Ia vrte di regolazrone della pressrone del 

coltello finche il coltello rotativo non sia pru a contatto 
con rl coltello fisso. 

2) Azionare il coltello rotativo f) manualmente per 

muover1o verso l'alto, rimuovere qurndi le due vitr di 
frssagglo del coltello rotativo 0 per sostituire il coltello 

3) Regolare Ia pressrone del coltello. . 
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<1) l§lti.)(A.C1)3Cm 
1) .)( :Afflli!Pfd Li ~IJ~ t:, @~.)( :::ZC:~~.)(J-

b'~Sta:~ )J:51;: G t: <tc~~ )o 
2) (Q)fii.>< :A f) ~=¥1hclh1J' G, .l:$"'-~JI1JC'tt 

t: 2 :i.$:0)(Q)~.)(:::ZJ..t~fdli 0 ~~~~G~~l.J 
t: <tcc~)o 

3) x A-I±O)i:4f&~rrta:-=> z: < r.:c-~ '0 
(1) Auswechseln des Drehmessers 
1) Die Messerdruck-Einstellschraube 16sen, bis das 

Drehmesser keinen Kontakt mehr mit dem Fesunesser hat 

2) Das Drehmesser f) von Hand nach oben bewegen, 

dann die zwer Drehmesser-Feststellschrauben 0 
entfemen, um das Messer auszuwechseln. 

3) Den Messerdruck ernstellen. 

(1) Modo de reemplazar Ia cuchilla rotatoria 
1) AfloJe el tornillo de ajuste de presi6n hasta que Ia cuchrfla 

rotatona deje de hacer contacto con Ia cuchrlla tija. 
2) Actue con Ia mano Ia cuchilla rotatoria f) para mover1a 

hacia arriba, y saque los tomillos 0 de Ia cuchilla 

rotatoria para reemplazar Ia cuchilla. 
3) Ajuste Ia presi6n de Ia cuchilla. 

( 1 ) tUttJJJJI¥-JJ!tl 
1 > tT f'~ tJJ n & JJ iruJ rHl i'£-. in tt: ~ :f .1 iJ: i fHJJ n fll 

MJ ~ tJJ n :ff.Hl. 
2 > ffl-=F-z;JJ:tfi\~~J.a:t~tJJ n 8 , JH~i;~JfiJ ta~. ill 

~2~~~wn~~~*O, £~~n 
3) jjf~~i)J]] lffJ. 



(2) Replacing the fixed knife 

1) Remove the bobbtn case opening lever, and loosen the 
knife pressure adjust screw. 

2) Fix fixed knife 0 using two setscrews C) so that it is in 
parallel to the rotary knife. 

3) Adjust the knife pressure. 

(2) Remplacement du couteau fixe 
1) Retirer le levier d'ouverture de boite a canette et 

desserrer Ia vis de r~lage de pression du couteau . 
2) Rxer le couteau fixe 0 a l'aide des deux vis de fixation 

0 de lacon que le couteau soit parallele au couteau 
rotatif 

3) Regier Ia preSSion du couteau. 

(2) Sostituzione del coltello flsso 

1) Rimuovere Ia leva di apertura della capsula della 
bobina, e allentare Ia vite di regolazione della 
pressione del coltello. 

2) Rssare il coltello fisso 0 tramite le due v1ti di fissag g1o 
0 in modo che esso sia parallelo aJ coltello rotativo. 

3) Regolare Ia pressione del coltello. 

(2) ~lE)( :A(1)3C~ 
1) ~~ID~~~~~~~~~~G.~G~)(:Aff 

~!ltd L;~Ji6b~1J' sr:rtc:J:-=> t: <rcc!l,'o 
2) ~~)( :::z o ra: 2 *O)fiiDJ:E)( :::z.tl:~G li e z.-IEJ 

fzi.)(.AIC~G "LlflfjiC~Ji:G l: <tce!l,\o 
3) ~ J.J±O)l~Jfa~rrtd: :> L" < tc<!l, lo 

(2) Auswechseln des Festmessers 

1) Den Spulenkapsei-Fretgabehebel entfernen, und dte 
Messerdruck-Etnstellschraube losen. 

2) Das Festmesser 0 mit den zwei Feststellschrauben f) 
so belestigen, dass es parallel zum Drehmesser liegt 

3) Den Messerdruck etnstellen 

(2) Modo de reemplazar Ia cuchllla flja 
1) Desmonte Ia palanca de abnr Ia capsula de camlla, y 

afloje el tornillo de a1uste de presi6n de Ia cuchtlla. 
2) FtJe Ia cuchilla fija 0 usando los dos torntllos 0 de 

modo que quede en paralelo con Ia cuchtlla rotatoria . 
3) Ajuste Ia presi6n de Ia cuchtlla. 

( 2 ) ~~tJJ JJrt-l~~ 
1 l ,!!!~tJJJJB;f, »'ra1lr'flrif32U,J!J, t&JrH'i'f1~iJJJJlli:JJ~I 

j)fl!!. j!~tJJ lJ. 
2 > ~/EWI':EtJJJJ 0 B·t, if11H 2 trM/EtJJJJlM~t!* 0 

rt ~HJJ JJ .if-H Jt!!. IA1/E. 
3 ) itf ill! I t)J )J (t(J Hi .:JJ • 

21. ~;{Jecl:3 a .iE....t~•O)~m 1 
ADJUSTING THE LIFTING AMOUNT OF THE PRESSER FOOT AND THE WALKING FOOT I 
EINSTELLEN DES HUBBETRAGS VON NAHFUSS UNO LAUFFUSS I 
REGLAGE DE LA HAUTEUR DE RELEVAGE DU PIED PRESSEUR ET OU PIED TROTI~UR I 
MODO DE AJUSTAR LA CANTIDAD DE ELEVACION DEL PRENSATELAS Y DEL PIE MOVIL/ 
REGOLAZIONE DELLA QUANTTTA Dl SOLLEVAMENTO DEL PIEDINO PREMISTOFFA E DEL PIEDINO MOBILE/ 
JI~~~~t.t~ 1fi~J:.7t.I¥Jilalfl 

J::n OJ~WI~->'.1-t'Jv o cfr~~,,, ~at15Jo.J 
IC:[QJ9 c::k~ < 1;;. 0. &~a t/Jio.JIC:@"9 cJj\~ < 
~0*9o 
The lifting amount of the presser foot and the wafkJng 
foot is adjusted us1ng dtal 0 Turn the dial clockWise 
to increase the hftJng amount or counterclockwise to 

decreasett 

Der Hubbetrag von Nahfuf3 und Lauffuf3 wird mit Hille des Einstellrads 0 eingestellt Das Etnstellrad im Uhrzetgerstnn 
drehen, urn den Hubbetrag zu vergroBern, bzw. entgegen dem Uhrzeigersinn , um thn zu verkletnern. 

La h . 'd d d n 0 Pour J'augrnenter, tourner le 
auteur de relevage du pied presseur et du pted trotteur se regie ~ I at e u ca ra · 

cadran a drotte . Pour Ia diminuer, tourner le cadran a gauche. 
La · . 1 d nte 0 G1re el cuadrante hacia Ia 
d cantidad de elevac16n del prensatelas y del pte m6vil se &Justa usando e. cu~ r_a 
erecha para aumentar Ia canttdad de elevac16n o hacia Ia izqUierda para dtsmtnutrla 

La · · olata tramtte Ia manopola 0 . Gtrare Ia 
quanttta di sollevamento del ptedino premistoffa e del p1edino mobtle vtene reg . . 1 mano I . . . senso anttorano per dlmtnutr a 

po a 10 sen so ora rio per aumentare Ia quantJta d1 sollevamento 0 1n 

Jtl~il CA: o iJWll 1-. ft ~a. 1a1a.at .If JP:J~fJJ~*· rPJ~B·tHn rPJ~~~'J'. 
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22. Ql, ))IJJ[-Ji~ I SEWING SPEED TABLE I NAHGESCHWINDIGKEITSTABELLE I 
TABLEAU DES VITESSES DE COUTURE I TABLA DE VELOCIDADES DE COSIDO I 
TABELLA VELOCITA Dl CUCITURA I ~~tl])iJi-00:* 

lli'aiSifl,'iiMI~. s~~14t;:~IJ"f~0)~31~~:tE~nL"l,'~g-o 

§~{!t!;:~t>tt"L B~al, '~Jf[~iz 'Y 1-- G. ~:tE~~~~l;{.tcJ:l, '~ 31~ G L" < tc~l, 'o 

3(li...t"'F• fll.. \§ 6 mm !.~"'F 
Ill..\§ 6 mm 1c!ii;t 

9 mmc •. rF 

- 2.5 mm Cl"'F 3000 sti/min 2000 sti/min 

2.5- 4 mm J..~"'F 2400 stilmin 2000 sti/min 

4 - 4 .75 mm J..~"'F 2000 sti/min 2000 stilmin 

4 .75 - 6 .5 mm Cl"'F 1800 sti/min 1 800 sti/min 

The maximum sewing speed has been specified in accordance with sewing conditions as shown in the table below. 

Set the maxtmum sewmg speed appropriately in accordance with the sewing conditions given taking care not to exceed 

the corresponding specified value. 

Amount of alternate vertical I 
Stitch length : 6 mm 

Stitch length : More 

movement of the walktng loot 
or less 

than 6 mm and 9 mm 

and pressor foot or less 

Less than 2 5 mm 3000 sti/mtn 2000 stilmin 

2 5 mm to less than 4 mm 2400sblmin 2000 sta/min 

4 mm to less than 4 75 mm 2000 stilmin 2000 sll/min 
---

4 75 mm to less than 6.5 mm 1800 stilmtn 1800 sti/min 

Ote nachstehende Tabella gibt dte maximale Nahgeschwindigkeit entsprechend den Nahbedingungen an. 
Stellen Sie dte maxtmale Nahgeschwindigkeit entsprechend den gegebenen Nahbedingungen korrekt em, ohne den 

jeweils angegebenen Wert zu uberschreiten. 

Betrag der abwechselnden Sttchlange : minimal 
Verttkalbewegung von Lauffuf3 

Stichlange: maximal 
6 mm und maximal 9 

und Nahfuf3 
6mm 

mm --
Maxtmal 2,5 mm 3000 sti/min 2000 stJ/min 

2,5 mm bis maximal4 mm 2400 sblmtn 2000 stt/mtn 
4 mm bis maximal 4,75 mm 2000sb/min 2000 sti/min 

4,75 mm bis maxtmal6,5 mm 1800 stilmin 1800 sb/min 

La vttesse maximale de couture est indiquee dans le tableau ci-dessous pour diffl!rentes conditions de couture Rl!Qier Ia 

vttesse maxtmale de couture selon les conditions de couture en veillant a ne pas dl!passer Ia vitesse speciMe pour les 
conchltons respectJves. 

Hauteur de mouvement alternatJf longueur des potnts 
vertiCal du pied trotteur et du longueur des points 

pied presseur I : Jusqu'a 6 mm : Plus de 6 mm jusqu' 

a9mm 
Moins de 2,5 mm l 3000 sti/min 2000 sttlmin 

-
2,5 mm JUSQU'fl S moins de 4 mm 2400 sti/min 2000 sti/min 
~ mm Jusqu'a moins de 4,75 mm 2000 sti/min 2000 sti/min 

-
4•75 mm jusqu·~ motns de 6,5mm 1800 sli/min 

-
1800 stilmin 
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La velocidad max1ma de cosido ha sido especificada en conformidad con Ia maquina de coser como se ilustra en Ia 

siguiente tabla. 
f ije Ia velocidad max1ma de cosido debidamente en conformidad con las condiciones de cosido establecida teniendo 
cu1dado en no exceder el correspond1ente valor especificado. 

Canttdad de movimiento vertical 
Long1tud de puntada 

Longttud de puntada : 

altemo del pte m6Vll y del :6 mmomenos 
Masde 6mmy9mmo 

prensatelas me nos 

Menos de 2.5 mm 3000 sti/min 2000 s!llmin 

2,5 mm o menos de 4 mm 2400stilmin 2000 stilmin 

4 mm o menos de 4,75 mm 2000 stilmin 2000 stilman 
-

4,75 mm o menos de 6,5 mm 1600 sti/min 1600 stilmin 

La velocita massima di cucitura ~ stata specificata a seconda delle condizioni di cuc1tura come mostrato nella tabella 
qui sotto. lmpostare Ia velocita massima di cucitura appropriatamente a seconda delle condiz1om d1 cuc1tura mostrate 

facendo attenzione a non superare i corrispondenti valori specificati. 

QuantttA di movimento vertlcale alternate 
Lunghezza del punto I Lunghezza del punto 

del ptedtno premistoffa e del piedtno mobile 
: Non maggiore di 6 : Maggiore di 6 mm e 

mm non maggiore di 9mm 

M1nore di 2,5 mm 3000 stilman 2000 sti!ITIIO 

Noo mtnore d1 2,5 mm e mmore dt 4 mm 2400 stilmln 2000 s!J/rmn 

Noo minora di 4 mm e minora di 4,75 mm 2000 stilmm 2000 stilmtn 

Noo minore dt 4, 75 mm e minora dt 6,5 mm 1800 sti/mm 1600 sllhntn 

1'1AJQ:M~f'tr a<Jltl?.'fi ~iH! i!.t~ gor~Yr~. 
itl.ftH~.f!Pl (l<J~i-'ti!J: ~MiC'i ~if. ~tili:ttl:)Eii. 

~H..tl'• Ul!E 6mm I;J.T ft~ 6mm ~:J.J: 9mm ~ff 

- 2.5mm t:..{"f 3000 sti/min 2000 sti/min 

2.5 - 4mm ~J l' 2400 sti/min 2000 sti/min 

4 - 4.75mm ~:1.1' 2000 sti/min 2000 sti/min -
4.75 - 6.5mm ~:J.r 1800 sti/min 1800 sti/min 
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23. §IJJ11J1xl:lfO)fi!J~ I ADJUSTING THE A.!JTOMATI~ PRESSER FOOT LIFTER I 
EINSTELLEN DER AUTOMATISCHEN NAHFUSSLUFTUNG I 
REGLAGE DU RELEVE-PRESSEUR AUTOMATIQUE I 
MODO DE AJUSTAR EL ELEVADOR AUTOMATICO DEL PRENSATELAS I 
REGOLAZIONE DELL'ALZAPIEDINO AUTOMATICO I~ i'dlffi»14Jm7HY.Jiral~ 

& 
1-

~ 
~ 
~ 
~ 

~ 
& 

·~ : ~V:Jo.>'!'lo.>~bi.:~~AAo.>tJll~~<:t::lf), ·B~tJJD, =E-~o.>I§J6tJll.t~'jf::i: c~iii!Vrt.l'5fita::>r<t:: 
cl.\o 

WARNING : 
To protect against possible personal Injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow· 
lng work aHer turning the power off and ascertaining that the motor Is at rest. 

WARNUNG : 
Um durch plotzllches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermelden, h.ihren Sie die 
folgende Arbelt erst a us, nachdem Sle den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewlssert haben, daB 
der Motor vollkommen stillsteht. 

AVERTISSEMENT : 
Pour ne pas rlsquer des blessures causees par une brusque mise en marche de Ia machine, toujours Ia 
meHre hors tension et s'assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les operations sulvantes. 

JAVISOI 
Para protegerse contra posibles leslones personales debldo a un arranque brusco de Ia maqulna de co-
ser, cerci6rese de comenzar el slgulente trabajo despues de desconectar Ia corriente y de estar seguro 
que el motor esta comp letamente parado. 

AVVERTIMENTO : 

Per evitare posslbili ferimentl causatl dall'avvlo improvviso della macchlna per cucire, prima d l effeHuare 
le seguentl operazlonl spegnere l ' lnterruHore dell'alimentazlone ed asslcurarsi che il motore abbla com-
pletamente cessato dl ruotare. 

.i!r : 
~ 711n J.l: ~~~filii .51 A~-~. i1B~ ~I! ilJ. ~lHA !l, i! i111 ~if J.l:*HJJRi iliilH'Tti f~. 

0 

1) :; IJ ::.;$"~~ffsmc-ttrcffij, tfll;tJ:.Jt•tJi 16 mm 
1<::~~~31<::, tJggj-•:; r- 0 ~~~~"Lyi)/$'0•J 
t-: f) ~19JGU.!'lG~~o 
o J'JrEJI<=IQJ~ ciJ\c < tJ.IJ, 0 J'5io.JI<=@~ c:7\:~< 
f;J.IJ *~ 0 

2) ~~tJ'~b-:>kS, ~JlT':I t-- 0 ~m~~~ft 

1) Loosen adjustment nut 0 . turn cylinder rod f) and adjust so 
that the lifting amount of the presser foot is 16 mm when the 
cylinder is fully compressed. 
Tum the rod in the directiOn of 0 to decrease the lifting amount. 
or turn 11 in the direction of 0 to increase the lifting amount. 

2) After the adJUStment, lighten adjustment nut 0 

1) D1e E1nstellmutter 0 16sen, die Zylinderstange 8 drehen, 
und die Einstellung so vomehmen, daB der NahfuBhu~ 16 . 
mm betragt, wenn der Zylinder ganz hineingedriickt w1rd. Die 
Stange in Aichtung 0 drehen, um den Hubbetrag zu vemngern. 
bzw. in Aichtung 0 . um den Hubbetrag zu vergrOBem. 

2) Nach der Einstellung die Einstellmutter 0 wieder festziehen. 

1) Desserrer l'ecrou de reglage 0 toum 1 t sort 
de 16 mm lorsque le cy1 nd ' er a 1Qe de cylindre 8 et regler de maniere que Ia hauteur de relevage du pied presseur 1 re est completement comprim6 
Toumer Ia ttge dans 1e sens 0 pour dlml 1 · 

2) Apres re reglage resserrer I'"'-- d nuer a hauteur de relevage ou dans le sens 0 pour l'augmen1er. 
• .,...ou e reglage 0 

1) Afloje Ia tuerca de ajuste 0 Qlre Ia ·u A . sea 
de 16 mm cuando el alind ' .. van a v del Clhndro Y haga el ajuste de modo que Ia cantldad de elevaci6n del prensatelas 
G Ia ·-'"" ro esta completamente comprimldo 

1re •"' wa en Ia d1recci6o de 0 . . · vaci6n 
2) Despu~s del &JUSte apnete I tu para dlsmJnu.r Ia cantldad de elevaCI6n, o en Ia direcci6n de 0 para dismlnulr Ia cantldad de ele 

• a erca de a1uste 0 . 
1) Allentare II dado di regolazlone 0 ira I' . . . . 

prem1stoffa sia 16 mm quando 1 l d ree asta del Clhndro 8 e regolare in modo che Ia quantita di sollevamento del p1edlno 
Glrare l'asta del Clhndro nel se I Cllndro compresso completamente. 
aumentare Ia quantltA di sollev~:~~~~cato da 0 per dlm1nu1re Ia quantitA di sollevamento, o girar1a nel senso indicato da 0 per 

2) Al termme della regofaziOne, stnngere II dado di regolazlone O. 
1 1 ~~~=~~.ffi!fdtft~il'U~tlf.t 0 . ~;IJ~f:IHIJ!~-~~ &. teiEW.l:ft.tit11 J;; 16mm. iaJ 0 1Jja)$~~1l:t]'. (PJ @ 1i 
2) ~1.6. fi':i1ilJJ~·r} o. 
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24. ~.L!:iu 0)~~~ I ADJUSTING THE STOP POSITION I 
EINSTELLEN DER STOPPPOSITION / REGLAGE DE LA POSITION D'ARRET 1 
MODO DEAJUSTAR LA POSICION DE PARADA / 
REGOLAZIONE DELLA POSIZIONE D'ARRESTO I ~lt:{fli!Y-JiJ!Jfl 

& 
~ 
~ 
~ 
~ 
~ 
& 

Whrte 

Yellow 

Red -
No COlor 

.tt. . = · 
~~:,;q)~J!OJgr.::~Q.A~O)•a~~~tttt.>. u~~t> . =t-$'0)E!JfiitJllJ:~jtti:c~fll!t., -r:b'SffTJ:>t < n: 
c\,lo 

WARNING: -
To protect against possible personal injury due to abrupt start of the machine, be sure to start the follow-
ing work after turning the power off and ascertaining that the motor Is at rest. 

WARNUNG: 
Um durch plotzllches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, tuhren Sie die 
folgende Arbeit e rst aus, nac hdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben, daB 
der Motor v ollkommen stlllstehl 

AVERTISSEMENT : 
Pour ne pas risquer des blessures causees par une brusque mise en marche de Ia machine, toujours Ia 
mettre hors tension et s'assurer que le moteur est au repos avant d'effectuer les operations suivantes. 

iAVISOI 
Para protegerse contra posibles lesiones personales debido a un arranque brusco de Ia m6quina de co-
ser, cerci6rese d e comenzar el siguiente trabajo despues de desconectar Ia corriente y de estar seguro 
que el motor esta completamente parado. 

AVVERTIMENTO : 
Per evitare possiblli terimentl causati daWavvio improvviso della macchlna per cucire, prima dl effettuare 
le seguentl operazlonl spegnere l 'lnterruttore dell'allmentazlone ed asslcurarsl che II motore abbla com-
pletamente cessato dl ruotare. -
tHr : 
jjT~ll:~~~fdJm.r£.A.=*•at. il~~il!~. 1\A.E',i!lt5tfJJt*t~~Ji:uHilli~. 

Marker dot on handwheel 

UP stop poSitiOn 

DOWN stop poSition 

1 For adjusting thread trimm1ng cam 

I Reverse revolution to lift needle position 

lct-r(hm~J~ 

s~ 1: ~ lt1il t! 
Jl~ l'~ll:ULil 

~~ ~t)JIJ1Jbl3-bttffl ,_ 
1m~ ~fi&t L.l:flliill 

1) §~JJ:rul!. ~muz ra:. 7-b~J~ta o clj. 
"?r<17If!~IJ2 f) t.Ji-fjli.Jt.:ci:!c~o lj.9'<1J&! 
OJ~J~Ia:lct~Chi'li~U~~~t'~ G 'L < tc~l- 'o 

2 ) J:f.9JJ:ru~~J!i!l~;Qtg-8-lctt)u o . l'r.ll:m 
rlf1giJU'i~-6>ti~lcJ:, t.)t.; 0 IC:'LA!UlG 'L < 
r.:c-l-'0 

Mariuerungspunkt auf Handrad 

Weill 1 Hoch-StopppoSihOO 

Gelb ' Tiei·Stopppo51tl00 
z um E1nstellen des Fadenmessem:>-

Rot ckens -
1) The respect1ve stop positions and adjusting poSitions 

are those when marker dot 0 engraved on the 
machine arm aligns with marker dot f) engraved on 
the handwheel. For the marker dots engraved on the 
handwheel, refer to the table of marker dot on the 
handwheel 

2l In case of adjusting the UP stop position, adjust it with 
scr~w 0 , and 1n case of adjusting the DOWN stop 
PDSitlon, adJust 11 with screw 0 . 

Ke1ne Farbe 1 
Ruckwartsdrehung zum Anheben der 

Nadel poSition 

1) Die JeWel ligen Stoppposltionen und Emstellposlllonen 
Sind gegeben, wenn der in den Maschlnenarm 
eingrav1erte Markierungspunkt 0 auf den 1n 
das Handrad eingravierten Mark1erungspunkt 8 
ausgerichtet 1St Angaben zu den '"das Handrad 
eingravierten Marklerungspunkten linden Sle In der 
Tabeile der Handrad-Marklerungspunkt~. . 
Die Elnstellung der Hoch-Stoppposltlon 1St mit der . 

2) be A und die Einsteilung der 1ief-Stopppos1t1on 
Schrau v 
mit der Schraube 0 vorzunehmen 
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Punto marcador en el volante 

Blanco Posici6n de parada UP 

AmarUio Posici6n de parada DOWN 

Roto Para ajustar Ia leva del cortahilo 

S•n color 
Revoluci6n invertida para elevar Ia 

posici6n de Ia aguJa 

1 ) Las posictones de para respectivas y las postctones 
de 8juste son aquellas cuando el punto marcador 0 
grabado en el brazo de Ia maquina queda alineado 
con el punto marcador f) grabado en el volante. Para 
lo referente a los puntos marcadores en el volante, 
consulte Ia tabla de puntos demarcadores en en volante. 

2) En el caso de ajustar Ia poStCi6n de parada UP, haga 
el 8JUSte con el tomtllo C), y en caso de ajustar Ia 
pos•c•6n de parada DOWN, haga el ajuste con el 
torn1llo 0 . 

M~~~.f.\ 
l'lf!! ttf.Jl:W:.\1 
:6('~ rP1.Jl:W:I 
tr~ ~fitJJtxl)~m 
xf! 12!fHtHttJL ftUi:~ 

I) ~ W J.l: f1!1l. iaJifY:fli:tJI:'tf~t¢.\ 0 ~~~~.¢.\ 
8 -ft~ «~~~~-~. ··H~~M~~ 

2) iJ~ tff.J.l:ULJ!D.f, mffl·~~ t), ~fl~gtlJ:{lL 
lU1. ih IJJ!Ilrt 0 .ifHr~!f. 
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Point de repere du volant 

Blanc Position d'arr~t SUPERIEURE 

Jaune Pos1tion d'arr~t INFERIEURE 

Rouge Pour le reglage de Ia came de coupe-f) 

Sans couleur 
Rotation arriere pour le relevage de I' 
aiguille 

1) Sur les positions d'arret et de reglage respecttves, 
le point de repere 0 du bras de Ia machine s'aligne 
sur le point de repere f) du volant. Pour les points de 
repere du volant, voir le tableau des points de repere 
du volant. 

2) Pour regler Ia position d'arret SUPERIEURE, utiliser Ia 
vis 8 et pour regler Ia position d'arrllt INFERIEURE, 
utiliser Ia vis (). 

Punto di riferimento sui volantino 
1--

Posizione d'arresto superiore Blanco -f--
Giallo Posizione d'arresto inferiore 

f--
Rosso Per regolare Ia camma di taglio del filo 

Niente colore 
Giro inverso per sollevare Ia poSIZJOOe 

dell'<19_o 

1) Le rispettive posizioni d'arresto e posizioni di 
regolazione sono quelle quando it punto di rifenmento 
0 inciso sui braccio della macchina si allinea aJ punto 
dr nferimento f) inciso sui votantino. Per i puntr d1 
riferimento incisi sui volantino, fare riferimento alia 
tabella de1 punti dr riferimento sui votantino. 

2) In caso della regotazione della posizione d'arresto 
superiore, regotarla con Ia vite 0 . e in caso della 
regolazione della posizione d'arresto inferiore, regolarta 
con Ia vite 0 . 
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25. TROUBLES IN SEWING AND CORRECTIVE MEASURES 

Troubles Causes Corrective measures 

1 • Thread breakage Q) Thread path, needle point, hook o Remove the sharp edges or burrs on 

(Thread frays or IS worn blade point or bobbin case resting the blade point of hook using a fine 

out) groove on the throat plate has sharp emery paper Buff up the bobbin case 

edges or burrs. restmg groove on the throat plate. 
.t Needle thread tension is too high. o Decrease the needle thread tension . 
J) Needle comes in contact with the o Refer to "18. NEEDLE-TO-HOOK 

blade point of hook. RELATION". 
I! Amount of oil in the hook is too small. o AdJUSt the amount of oil in the hook 

properly. 
Refer to "6 LUBRICATION" 

(Needle thread tra1ls 2 to W Needle thread tension 1s too low. " Increase the needle thread tension. 
3 em from the wrong side 6 Thread take-up spring works o Decrease the tension of the spring and 
of the fabric.) excessively or the stroke of the increase the stroke of the spring. 

spring is too small. 
(V liming between the needle and the o Refer to "18. NEEDLE-TO-HOOK 

hook 1s excessively advanced or RELATION". 
retarded. 

f-
2. Slltch sk1pping (f liming between the needle and the o Refer to "18. NEEDLE-TO-HOOK 

hook is excessively advanced or RELATION". 
retarded. 

j ® Pressure of the presser foot is too low. o lighten the presser spring regulator. 
3 The clearance provided between the o Refer to "18. NEEDLE-TO-HOOK 

top end of the needle eyelet and the RELATION". 
blade point of hook is not correct. 

@ Hook needle guard is not functional. o Refer to "18. NEEDLE-TO-HOOK 
RELATION". 

ID Improper type of needle is used. o Replace the needle with one which is 
thicker than the current needle by one 
count 

3 . Loose slltches <b The bobbin thread has not been 
. 

,.... See "8. THREADING THE BOBBIN 
passed through the bobbm case CASE" 
tension spring 

'2) Thread path has been poorly o Remove rough parts with a fine emery 
fmished. paper or buff it up. 

1) Bobbin fa1ls to move smoothly. o Replace the bobbin or hook with a new 
one 

(! Bobbin thread tension is too low. o Increase the bobbin thread tension. 
~ Bobbin has been wound too tightly. o Decrease the tension applied to the 

bobbin winder. 

-- ® The needle tip is blunt o Replace the needle. 
4. Thread shps off the needle <D Thread tension given by the tension o Decrease the thread tension given by 

eyelet Simultaneously with controller No. 1 is too high. the tension controller No. 1. 
thread tnmming. :1) A hard-to-slip thread 1s used. o Decrease the number of t1mes of 

threading the needle thread. 
5 Thread shps off the (i) Thread tens1on given by th~ tension o Decrease the thread tension given by 

needle eyelet at the start controller No. 1 is too h1gh. the tension controller No. 1. 
of sewing ® Bobb1n thread tension is too low. o Increase the bobbin thread tension. 

6. Thread is not cut sharply. (!) The thread trimming timing is wrong. o See "19. ADJUSTING THE THREAD 

® The knives have blunt blades. 
TRIMMING". 

o Replace the rotary knife and counter 
kmfe with new ones, or correct the 

J) The kn1fe pressure is too low. 
current ones. 

o See "19. ADJUSTING THE THREAD 

7. Thread remains uncut 
TRIMMING". -

Q) }he position of the rotary knife is o See "19. ADJUSTING THE THREAD 
after thread tnmm1ng. maccurate TRIMMING". 

' 2) The thread trimming timing is wrong. ,.... See "19 ADJUSTING THE THREAD 

B. St1tch skipping occurs at 
TRIMMING". -

1 The length of remaining bobbin o Decrease the bobbin thread tension 
the start of sew1ng after thread is too short. 
thread trimming I-- • -
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25. NAHSTORUNGEN UNO ABHILFEMASSNAHMEN 

Storung Ursachen Abhilfema6nahmen 

1. FadenriB <D Fadenbahn, Nadelspit:ze. o 01e scharfen Kanten oder Grate auf 
(Faden fasert aus oder ist Hakenmessersptze oder die der Hakenmessersp.tze m1t fe~~~em 
abgewetzt.) Spulenkapselnlle auf der Sllchplatte Schmtrgelpap.er entfemen. Ole 

haben scharfe Kanten oder Grate. Spulenkapselnlle auf der Sltchplatte 

® Die Nadelfadenspannung lSI zu hoch. glanzschletfen. 
@ Die Nadel kommt mit der o Die Nadelfadenspannong vemngem. 

Hakenmesserspitze in Benihrung. o Siehe '18. NAOEL-HAKEN-VERHALTNIS', 
@ SchmierOimenge im Gre1fer 1st zu klein. 

o D1e Olmenge im Grerler nchltg etnstellen. 
S1ehe '6 SCHMIEAUNG~. 

(Nadelfaden steht 2 bis 3 em {5 Zu geringe Olmenge im Haken. o Ole Nadelfadenspannung erh6hen. 
auf der falschen Sette des ® Die Fadenanzugsfeder hat ubermaBige o Ote Federspannung verringem und den 
Stoffes heraus.) Spannung oder der Hub der Feder 1st zu Federhub vergrOBem. 

kurz. 
(J) Die Zeitsteuerung zwischen Nadel und o Siehe '18. NAOEL-HAKEN-VERHALTNIS'. 

f--
Haken ist iiberm.3Big fruh oder spat 

2. St1chauslassen CD Die Zeitsteuerung zwischen Nadel und o S1ehe '18. NADEL-HAKEN-VERHALTNIS'. 

Haken ist iibermaBig fruh oder spat. 

<2) Zu geringer Druck des PresserfuBes. o Den Presserfederregter fester anziehen 

cr Das Spiel zwischen dem oberen o Siehe '18. NADEL-HAKEN-VERHALTNIS'. 

Ende der Nadelese und den 
Hakenmesserspitze ist nicht korrek1. 

4 Der Abstand zwischen Nadel und o Siehe '18 NAOEL-HAKEN-VERHALTNIS'. 

Gretferblattspit:ze ist zu groB. 

~ Falscher Nadeltyp wird verwendet. o Eine um etne Nummer dtckete Nadel 
verwenden. 

3. Lose Sticha CD Der Spulenfaden lauft nicht durch die o Siehe .8. EINFADELN DER 

Spulenkapsei-Spannungsteder. SPULENKAPSEL ". 

'2) Schlechte Feinbearbeitung der 
Fadenbahn. 0 Aauhe Stellen m1t femem Sclvnirgelpaper 

'3) Die Spule bewegt sich nicht einwandfrei bese1tigen oder glanzschle1fen. 
o Spule oder Haken auswechseln. 

@ Zu geringe Spulenfadenspannung. o Die Spulenfadenspannung erhOhen. 

® Die Spule ist zu fest bewtekelt. o Ole an den Spuler angelegte Spannung 
verringem . 

® Die Nadelspitze ist stump!. ., D1e Nadel auswechseln. 

4. Der Faden rutscht beim CD Die vom Spannungsregler Nr. 1 
Die vom Spannungsregler Nr. 1 gegebene 

Fadenabschneiden aus der gegebene Fadenspannung ist zu hoch. Fadenspannung vemngem. 

Nade!Ose J) Ein schlecht gleitender Faden wird o 01e Anzahl der Nadelfaden-

verwendet. 
EinfMelvorgange vemngern. 

5. Der Faden rutscht bei (I Die vom Spannungsregler Nr. 1 
o Dte vom Spannungsregler Nr 1 gegebene 

Begim des Nahens aus der gegebene Fadenspannung 1st zu hoch. 
Fadenspannung vernngern. 

r- NadelliOse. (~ Zu geringe Spulenfadenspannung 
o Die Spulenfadensparrong erhttten. 

6· Der Faden wnd nicht scharf (1 Der Fadenabschneidezertpunkt ist 
o Siehe .19. EINSTELLEN DES 

geschmtten. falsch. 
FAOENMESSEAS". 

o Oas dretvnessers und das Gegenmess« 

(V Die Messer haben stump!e Klingen. 
auswechseln oder beide schAtfen. 

o Stehe ,19. EINSTELLEN DES 
FADENMESSERS". 

t-- (~. Der Messerdruck ist zu niedrig. 
0 Siehe .19. EINSTELLEN DES 

7 Der Faden wnd beim (I Die Pos1bon des Drehmessers ist 
Fadenabschneiden nicht 

FADENMESSERS". 
ungenau 0 Siehe ,19. EINSTELLEN DES 

durchgeschn1tten. ® Der Fadenabschneidezettpunkt 1st FAOENMESSEAS". 
falsch. o Die Spulenfadenspannung vernngem. 

8 Stichauslassen tnn am (j) Die Uinge des restlichen Spulenfadens 
Nahantang nach dem ist zu kurz 

.__fadenabschneiden auf. 
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